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Gentile Cliente,

La ringraziamo per aver scelto la qualita del marchio EMMEGI. La nostra societa ha
come cuore dell'organizzazione aziendale il servizio al cliente; questo concetto si & trasformato
negli anni in una vera e propria parola d'ordine che contraddistingue lo stile aziendale Emmegi:

accompagnare il cliente dalPacquisto al POST - vendita

L 'aito livello tecnologico ed informatico applicato sulle nostre macchine, il costante
impegno nella ricerca e la formazione di personale qualificato, si traducono ogni giorno
nell'assistenza che Emmegi offre al cliente.

A tale proposito la preghiamo di contattare telefonicamente il nostro servizio-
assistenza, (059 895555}, per ogni richiesta di chiarimento tecnico o d'intervento sulle macchine.
Emmegi & in grado di effettuare personalizzazioni techiche per ogni cliente e conseguentemente
pud affrontare tutte le problematiche sulla macchina stessa, Per qualsiasi problema o informazione
potra comunicare direttamente con il nostro staff ai numeri di telefono sottoscritti o se preferisce
utilizzi gli indirizzi di posta elettronica:

generale info@emmegigroup.com
Ufficio Commerciale emmedgi.italia@emmegigroup.com

telefono 059 895411
fax 059 566286
fax Ufficio Commerciale 059 859404

Cordiali Saluti

L'Amministratore Unico
Giuseppe Caiumi

|| Direttore Generale
Valter Caiumi
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1.1

INFORMAZIONI SULLA PUBBLICAZIONE

REVISIONE 1. .

0 ' 2007

1.2

Emmegi S.p.A. si riserva il diritto di apportare delle modifiche tecniche.

INFORMAZIONI SUL SERVIZIO DI ASSISTENZA

Durante il periodo di vita della macchina, in caso di necessita, contattare it Servizio di Assistenza Tecnica
Emmegi:

DIVISIONE TRONCATRICI
telefono +39 059 895555

fax. +39 059 895556

email: service@emmegigroup.com

ricordando di citare sempre i dati indicati sulla targa di riferimento della macchina.
Gli interventt di manutenzione ordinaria sono affidati al personafe dell'utilizzatore. Gli interventi di assistenza

sugli impianti elettrici, pneumatici, etc. ..., devono essere eseguiti da personale qualificato e debitamente
autorizzato da Emmegi.

1.3 DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA

La macchina oggetto del presente manuale & accompagnata dalla dichiarazione CE di conformita, &
progettata e prodotta in considerazione ed in modo da soddisfare tutte le esigenze imposte dai "Requisiti
Essenziali di Sicurezza" defte Direttive Vigenti.

Tutte le parti che compongone la macchina sono adeguate alle richieste della Direttiva e la marcatura CE ne
testimonia la conformita.

L& dichiarazione CE di conformita viene alfegata insieme alla documentazione della macchina.

1.4 SCOPO E LIMITI DEL MANUALE

Questo manuale & rivolto all'utente della macchina, al quale fornisce le informazieni di base che utente deve
conoscere prima di iniziare ad usare fa macchina. Inoltre sono contenute le informazioni sulla manutenzione
della macchina necessarie a mantenerla efficiente e sicura nel tempo. Per poter utilizzare correttamente la
macchina & necessario consultare anche il Manuale per l'utente det software ed eventuali Aliegati.

La configurazione di atcuni organi o dispositivi descritti o raffigurati nel manuale puo differire da quela di cui &
dotata la macchina, senza per questo comprometterne la comprensione. ‘
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1.5 DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

caratteristiche

angoli possibili

materiale
lavorabhile

La macchina & un centro di taglio e foratura a controllo numerico.
Taglia e fora i pezzi dalla barra su misura.

« avanzamento lama; unita oleopneumatica
+ sistema di misura:
- asse U: banda magnetica
- asse B: encoder
» 3 morse orizzontale
» 3 morse verticali
« botola per scaricare lo sfrido
» tavolo di scarico per pezzi corti
s sistema di lubrificazione minimale

La macchina si distingue per :
» la comodita d'uso: 'operatore comanda, carica e scarica dalla stessa posizione,
¢ la finitura dei pezzi:
— L’alimentatore e un rulio del modulo di taglio scostano la barra.
— Un sistema di soffiaggio pulisce il piano di appoggic.
Questi sistemi preservano la superficie della barra.

« un misuratore della lunghezza della barra: La macchina ottimizza lo sfrido finale.

La macchina taglia il pezzo alla testa e alla coda.
{'angolo dei tagli deve essere tra min e max:

2\ o

min maxT

s« min: 45° standard; 22,5° opzicnale
« max: 135° standard; 157,5° opzionale

La macchina taglia:
» profili in alluminio
» profili in PVC

emmegyi L2 emmedigroup
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Gli assi contrallati della macchina sono:
» asse B: angolo del gruppo lama

assi controllati

» asse U: posizione dell'alimentatore

Aiemmeglgou

|emmegi
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softogruppi

La macchina & composta dai scttogruppi:

armadio elettrico e pannello pneumatico

carrello magazzine barre *1

rulliera di carico/scarico

pannello di controllo

modulo di taglic e foratura

alimentatore

posizionatore barre

—|z|e|n|mlojo|»|

recinzione

*1 opzionale
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softogruppi del
modulo di taglio

PE® @8O a

cassetto raccolta trucioli

lubrificazione LUBRICA

botola

controsagoma

morsa orizzontale

piano di appoggio

rulle di scostamento

dispositivo fine barra

morse verticali

protezione mobile

unita a forare

><§<—fm:UD'UOZ§|—.:;:__f

morsa supplementare unita a forare
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1.6 ACCESSORI

accessori = carrello magazzino barre

T
,/f

F———
i
7 /1
¢
F
f

e
s

» stampante per etichette
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1.7 DATI TECNICI

CARATTERISTICHETECNICHE [ UM. |  WVALORE
Corsa alimentatore {asse U) mm 7395
Velocita asse U m/min 0-60
Accelerazione asse U m/isec” 3.3
precisione del posizionamento asse U mm +~0,15
angoli del gruppo lama (asse B) standard mm da -45° fino a +45°
: opzionale da-22,5° finoa + 22,5°
Velocita di rotazione asse B girifmin 18,33
Accelerazione asse B misec’ 0.93
precisione del posizionamento asse B ° 1100
lunghezza taglio minimo mm 01
lunghezza massima caricabile mm 7200%
diametro lama standard mm 500
opziohale 550
potenza motore lama (50 Hz) KW 3
(60 Hz) 38
giri motore lama (50 Hz) . 2845
(60 Hz) 1/min 3400
Peso
« rulliera di caricofscarico K 250
« modulo di taglio ' g 800
« alimentatore barra 750
Pressione aria d'esercizio bar 6-8
Consumo aria al ciclo Vrnin 120
Potenza eletirica installata (50 Hz) kW 5
Assorbimentd maxa 380V A 85

*1: valore teorico: limitato dalla resistenza della barra; non limitato dalla geometria della macchina;
*2: con braccio pinza =937

1.8 emmegi L1 emmagigrong
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CARATTERISTICHE HARD-ESOFTWARE | =

Configurazione CNC

Pentium 3. 1 GHz. 556MB RAM:

20 GB
Pannello di controllo TFT15" display a colori
CD ROM x 40
Floppy Drive incluso
porta USB incluso
Tastiera USA internazionale incluso |

Sistema operativo

Windows 2000 professional®

Software di base

Job, Blade

smmegi
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1.8 DISEGNO DEGLI INGOMBRI DELLA MACCHINA
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®- alimentazione pneumatica
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1.9 DIAGRAMMA DI TAGLIO

CON LAMA @ 500 mm
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CON LAMA @ 550 mm
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2 AVVERTENZE GENERALI DI SICUREZZA

contenuto Questo capitolo contiene le informazioni generiche di sicurezza per I'uso del prodotto
in generale.

Le informazioni specifiche di sicurezza si trovano davanti alla specifica istruzione
oppure all'inizio del paragrafo che tratta la specifica situazione.

2.1 COME ORIENTARSI

segnalazioni Questo manuale contiene i seguenti simboli e termini di segnalazione.
Entrambi servono per riconoscere il livello del pericolo.

AVVERTENZA  Segnala alloperatore una situazione possibilmente pericolosa.
f L'operatore deve considerare attentamente questi informazioni.

Se l'operatore non riesce ad evitare il pericolo, le conseguenze potrebbero essere
gravissime oppure mortali.

ATTENZIONE Segnala una situazione possibilmente pericolosa.
@ Considerare questi informazioni,

+ Se I'operatore non riesce ad evitare il pericolo, le conseguenze potrebbero essere
lesioni leggere oppure insignificanti.

oppure:

« Se l'operatore non riesce ad evitare il pericolo, le conseguenza potrebbero essere
danni alla macchina. '

orientarsi con le Per una migliore comprensione il testi spesso fa riferimento ad immagini.

immagini , o _ S
Le immagini si trovano in una delle due posizioni:

~ POSIZIONE
integrato nel testo senza parentesi bloccare la leva B
2 nel capitolo LAYOUT tra parentesi girare l'interruttore (A1)

2.9 emmegi Lo emmagigroup
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2.2 SICUREZZA ED ANTINFORTUNISTICA

PREMESSA

Il datore di lavoro dovra pravvedere ad istruire il personale sui rischi da infortunio, sui dispositivi predisposti
per la sicurezza dell'operatore, sui rischi di emissione dal rumore e sulle regole antinfortunistiche generali
previste da direttive internazionali e dalla legisiazione del paese di destinazione delle macchine. Prima di
iniziare il lavoro l'operatore deve essere perfettamente a conoscenza della posizione e del funzicnamento di
tutti i comandi e delle caratteristiche della macchina, La macchina deve essere usata esclusivamente da
operatori istruiti al suo uso e che abbiano integralmente letto le istruzioni contenute nel presente manuale.
Devono essere rispettate integralmente le istruzioni, Je avvertenze, le regole generali antinfortunistiche
contenute nel presente manuale. £ ASSOLUTAMENTE VIETATO manomettere o sostituire una o pill parti o
gruppi della macchina, usare accessorl, utensili, materiale di consumo diversi da quelli raccomandati dal
costruttore, in quanto possono rappresentare pericolo di infortunio e sellevano if costruttore da responsabilita
civili & penali.

Ai sensi delle DIRETTIVE VIGENTI vengonoe rese note le seguenti definizioni:

"Zone pericolose™; qualsiasi zona allinterno efo in prossimitd di una macchina in cui la presenza di una
persona esposta costituisca un rischio per la sicurezza e la salute di defta persena.

"Persona esposta™ gualsiasi persona che si trovi interamente od in parte in una zona pericolosa.

"Operatore™ la o le persone incaricate di installare, di far funzionare, di regotare, di eseguire la manutenzions,
di pulire, di riparare e di trasportare ia macchina.

2.3 USO DELLA MACCHINA

La macchina & stata progettata e costruita per eseguire lavorazioni di taglio su profilati in ALLUMINIO e PVC.
Pertanto non & ammesso |'uso per tagliare altri tipi di materiale. Un impiege diverse da quello inteso pud
recare danno al mezzo di lavaro e costituire pericolo per gli operatori.

Per evitare un prevedibile uso scorretto si raccomanda di.

- gonsiderare |la consistenza della sezione del profilo di alluminio e rapportarla alla potenza del motore lama
che si ha a disposizione.

- non utilizzare ia macchina per tagliare profii che non rientrano nelle capacita di taglioc massime indicate nel
DIAGRAMMA DI TAGLIC.

2.4 NORME GENERALI DI SICUREZZA

« L'utilizzo della macchina & permesso ad un solo operatore per volta,

+ Durante il funzionamento della macchina l'operatore deve sempre presidiaria.

« Le manutenzioni ordinarle e straordinarie devono avvenire a macchina ferma e scollegata dalle fonti di
energia elettrica e pneumatica; inoltre queste operazioni devono essere effettuate con linterruttore generale
lucchettato.

« Eventuali interventi sugli impianti idraulici o pneumatici vengono effettuati solo dopo avere scaricate la
pressione allinterno degli impianti stessi.

+ Le riparazioni degli impianti elettrici vanno effettuate in assenza di tensione.

+ La sostituzione degli utensili non deve mai avvenire a macchina in lavorazione o in movimento.

+ Non bisogna mettere corpi estranei, mani od altro sulle parti in movimento e tantomeno contenitori di liquidt
vicino alle parti elettriche. Il posto di lavoro deve essere mantenuto costantemente pulito e in ordine.

+ L'operatore deve evitare operazioni malsicure e non previste dalla lavorazione in corso, che possano
compromettere il proprio equilibrio.

« E* severamente proibita la rimozione dei dispositivi di sicurezza efo barriere protettive.

« \Viene raccomandato all'operatore, in caso di necessita l'implego di occhiali protettivi e di accessori individuali
per la protezione dal rumore. :

+ Si raccomanda alf'operatore ['utiizzo di vestiario adeguato allambiente di lavoro e alla situazione in cui si
trova.

. Per l'addetto alla macchina o alla manutenzione evitare di portare catene, braccialetti anelli ed
eventualmente utilizzare retine per il contenimente defla capigliatura.

Tutte le operazioni di installazione, gli allacciamenti, la messa in servizio, il controllo funzionale e l'eventuale
trasferimento dalla zona di installazione originale devono essere effettuati da persenale esperto Emmegi o da
altro debitamente autorizzato.

2.5 NORME DI SICUREZZA PER LA MANUTENZIONE

« Gli interventi di manutenzione possonc essere eseguiti solo da tecnici qualificatt. Prima di qualsiasi tipo di
intervento di manutenzione, esporre un cartello "MANUTENZIONE IN CORSO", arrestare la macchina e

emmeg Larenineginraup : 2.3



2 - AVWERTENZE GENERALI DI SICUREZZA , |

scollegarla dalle fonti di energla elettica e pneumatica. A tale fine, chiudere la valvola generale
delfalimentazione pneumatica quindi spegnere linterruttore generale e adottare le misure necessarie per
impedirne la riaccensione.

* Per eseguire interventi sullimpianto pneumatico, scaricare preliminarmente la pressione azionando
linterruttore pneumatico di ARRESTO DI EMERGENZA e scaricando I'aria compressa residua.

* Per uno smontaggio e rimontaggic corretti, servirsi di utensili e mezzi idonei.

» Utilizzare solo mezzi di sollevamento adeguati. Prima di procedere al sollevamento del carico, verificare
peso, posizione del baricentro e punti di fissaggio. In proposito si rimanda alle istruzioni specifiche contenute
nel capitolo 3.

* Prima della messa in servizio, verificare l'assenza di eventuali difetti. oo

+ Accertarsi che i dispositivi di sicurezza della macchina siano presenti e funzionanti. £ vietato rimuovere
dispositivi di protezione e altri dispositivi di sicurezza. Qualora lo smontaggic degll stessi sia inevitabile, es.
per intervent di manutenzione e riparazione, al termine del lavoro rimontare immediatamente i dispositivi &
controllarne il funzionamento.

« Prima di qualsiasi intervento sullimpianto elettrico, scollegare la macchina dall'alimentazione elsttrica
agendo sull'interruttore generale e azionare l'interrutiore per ARRESTO DI EMERGENZA. Gli interventi su
apparecchiature elettriche defla macchina possonc essers eseguiti sole da un elettrotecnico o da altre
persone opportunamente istruite e comungue sotto la direzione e supervisione di un elettrofecnico in base alle
regole di buona pratica del settore.

* Durante la manipolazione di oli, grassi e altre sostanze chimiche, osservare le norme di sicurezza vigenti in
materia.

2.6 NORME DI SICUREZZA PER LAVORI ELETTRICI

A\

AVVERTENZA!

L'inosservanza delle norme di sicurezza che seguono comporta pericolo di morte, it rischio di infortuni o seri
dannl alle cosel

Gli interventi su impianti, macchine ed apparecchiature elettrici possono essere condotti solo da elettrotecnicil
Per elettrotecnico si intende una persona che, per la sua formazione professionale, le nozioni e l'esperienza
acquisite nonché la conoscenza delle norme vigenti in materia, & in grado di valutare | lavori affidatigli e
individuarne eventuali rischi.

E necessaria la conoscenza delle misure di primo soccorso in caso di infortuni per cause di natura elettrica.
Prima dellnizio dellintervento, il responsabile dei lavori deve verificare if rispetto defle norme di sicurezza,
Osservare le disposizioni nazionali vigenti in materia di interventi su impianti alettrici. .

“Tuiti | lavori devono essere eseguiti esclusivamente con l'ausilio di utensili adatti e isolati.

Osservare Ja segnaletica di sicurezzal E vietato rimuovere i segnali di sicurezza.
Prima di procedere all'intervento, adottare le seguenti precauzioni:

1. Togliere tensione .
Scollegare dalla fonte di energia eletirica tutte limpianto su cui & previsto lintervento. In caso di
apparecchiature collegate tramite spina, spegnere I'apparecchiatura, quindi estrarre |a spina.

2. Adottare fe misure necessarie contro {a riaccensione
3. Verificare |'assenza di corrente
4. Coprire | componenti sotto tensione che si trovano in prossimita del luoge d'intervento!

Quando & spenta, la macchina non & sotto tensicne. Accertarsi che lallacciamento generale sia sempre sotto
fensicne.

E vietato inserire o estrarre spine in presenza di tensione.

If conduttore di protezione giallo/verde (terra) non pud essere scollegato, rimosso o utilizzato per altri scopi. Al
termine di ogni intervento, verificarne l'efficienzal

Utilizzare esclusivamente ricambi originali. Emmegi non risponde in caso di installazione di componenti
elettrici non originall.

In caso di sostituzione di componenti, verificare che | dispositivi di protezione e controllo dei componenti nuovi
siano regolati correttamente.

| dispositivi di protezione e controllo necessari per la sicurezza delfa macchina non possono essere disinseriti,
spostati o modificati senza preliminare consenso. Possono essere utilizzati solo per 'uso previstol

E vietato apportare modifiche a circuiti, componeni ecc. nonché al software! .

Al termine di un intervento di manutenzione e riparazione, serrare le viti delle connessioni elettriche in
corrispondenza delle zone interessate dall'intervento.

Al termine dsll'intervento, controllare i dispositivi di protezione e sicurezza.

E vietato bagnare o espotre alf'umidita i componenti elettrici dell'impianto attivi.

Prima di pulire apparecchiature efettriche, togliere corrente alle stesse!

2-4
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2 - AVWERTENZE GENERALI DI SICUREZZA I

Tenere chiusi i portelli dell'armadic principale e delle varie scatole elettriche!

in caso di incendio, interrompere l'alimentazione elettrica di tutti | componenti dell'impianto elettrico pericolosi
o esposti a rischio, a condizione che lo spegnimento non generi altri pericoli. Utilizzare esclusivamente mezzi
di lotta antincendic idenei.

2.7 ILLUMINAZIONE DELL'AREA DI LAVORO

It cliente dovra garantire un'illuminazione ambientale, naturale o artificiale adeguata per salvaguardare la
sicurezza e |a salute dell'operatore (Vedere norma 1SO 8995-89 "llluminazione degli ambienti di lavoro”).

2.8 ALLACCIAMENTI

Le condutture dei vari impianti di alimentazione (elettrici, idrici, pneumatici, oleodinamici} devono essere
adeguate a sopportare | massimi assorbimenti della macchina come indicato nelta targa di riferimento. Per
fesecuzione degli allacciamenti & buona nomma osservare le regole generali di installazione per la
preparazione e la messa in opera di impianti elettrici. Vedi Norma CEl 64-8.

emmegi 2a|emmegigrong (€
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L'installazione ed i collegamenti elettrici devono essere effettuati da personale qualificato.

2.9 IMPIANTO DI MESSA A TERRA

L'esecuziche dellimpianto di messa a terra deve rispondere a precise caratteristiche che vengono definite
dalla Norma CE! 64-8 {IEC64 IEC364). |l collegamento a terra deve essere fatto anche per gli impianti a bassa
tensione se Ja tensione supera i 25 V verso terra per corrente alternata e 50 V verso terra per corrente

continua,
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2,10 DISPOSITIVI DI SICUREZZA

Che cosa sono

Dove sono

AVVERTENZA!

JAN

Quali sono

« | dispositivi di sicurezza sono componenti della macchina.

 Essi garantiscono 'uso della macchina in sicurezza.

« Un loro guasto o difetto compromette la sicurezza dell'operatore con possibile
conseguenza per la sua salute ed incolumita.

Le posizioni dei dispositivi di sicurezza sono illustrate nel capitolo:
« A LAYOUTS

Pericolo di lesioni

E assolutamente vietato manomettere, scollegare, bypassare o rimuovere una
o piu delle misure o dei dispositivi di sicurezza della macchina.

Emmegi declina ogni responsabilita sulla sicurezza della macchina in caso di
inosservanza di tale divieto.

La macchina & corredata daj seguenti dispositivi di sicurezza:

A1 |interruttore generale | Seziona l'impianto elettrico della macchina
' dall'alimentazione lrifase esterna.

Premere il pulsante "I" per.
» inserire 'alimentazione elettrica;
i motore lama si avvia.

Premere il pulsante “0” per;
» togliere I'alimentazione eletfrica.

Prima di effettuare la manutenzione:
¢ Premere il pulsante "0”
e Lucchettare l'interruttore generale,

C2 |pulsante START [ Modo Manuale / Modo semiautomatico:
- |comando a2 mani- | Assicura la posizione dell'operatore e delle sue
destro mani durante il ciclo di lavoro.

Prema i 2 pulsanti contemporaneamente e i
tenga premuti per abilitare | movimenti della

macchina.
C3 |fungo rosso La pressione di questo pulsante provoca un
EMERGENZA arresto di emergenza della macchina, con

I'arresto di tutti | movimenti eseguito nel pil
breve tempo possibile e la successiva
disabilitazione dell'alimentazione a tutti gli
attuatori ponendo la macchina in uno state
intrinsecamente sicuro per operazioni di verifica
e di controllo eseguite all'internc dei ripari.

C9 |pulsante START Modo Manuale / Modo semiautomatico:
comando a2 mani- | Assicura la posizione delloperatore e delle sue
sinistro mani durante il ciclo di lavoro.

Prema i 2 pulsanti contemporaneamente e li
tenga premuti per abilitare i movimenti della
macchina.
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Pos. | componente . | funzione il
E1 |recinzione La recinzione impedisce I'accesso ai
softogruppi:
+ modulo di taglio
» glimentatore.
E2 |finecorsa disicurezza | Il finecorsa ha 2 funzioni:
E3 |dellaporta « Controlla che la porta delta recinzione sia
chiusa.
+ Nei MOD!| SEMIAUTOMATICO e
AUTOMATICQ il finecorsa impedisce
I'apertura della porta.
E5 |finecorsa di sicurezza |l finecorsa controlla che la protezione F5 sia
E6 |della protezione chiusa.
mobile
F1 |pressostato Il pressostato impedisce I'accensione della
alimentazione macchina, oppure interrompe il ciclo se la
pneumatica pressione scende sotto 4 bar.
F2 |sensore lamabassa ||l sensore controlla che la lama sia nella
posizione bassa.
F3 |pressostato MORSA | Il pressostato impedisce il funzionamento della
CHIUSA macchina se la pressione delle morse & troppo
bassa.
F4 |valvola sezionatrice La valvola ha 2 funzioni
» interrompe F'alimentazione pneumatica
e scarica l'aria residua dall'impianto pneumatico
della macchina
Prema l'interruttore e lucchetarlo prima di
effettuare interventi di manutenzione.
F5 |protezione mobile Protegge contro:
» la proiezione di trucioli
¢ ['accesso all'utensile in rotazione

emmegi
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2.11 RISCHI RESIDUI

Nonostante i dispositivi di sicurezza previsti sulla macchina, essa pone durante I'uso alcuni rischi residui.
Questi RISCHI sono segnalati nelle zone interessate con apposite targhette e relativa simbologia tecnica, e
precisamente: ’

AVVERTENZA  pericolo elettrico da parti sotto tensione

il contatto con parti sotto tensione provoca una scossa elettrica.
¢ Non usare oggetti taglienti che potrebbero danneggiare le protezioni isolanti.
« Non usare oggetti metallici appuntiti che potrebbero scavalcare le protezioni isolanti.

Prima di effettuare interventi:
Scollegare la macchina dalla alimentazione elettrica.

ATTENZIONE pericolo di schiacciamento

Durante il bloccaggio del pezzo:
« Tenere le mani lontane dalle morse.

AVVERTENZA  pericolo di lesioni gravi: tagli e contusioni delle mani

¢ Non eseguire interventi di manutenzione con parti della macchina in movimento,

Prima di effeftuare interventi; _
» scollegare la macchina dalla alimentazione pneumatica
» aspettare I'arresto completo degli organi in movimento.

AVVERTENZA  pericolo di lesioni gravi: tagli e contusioni delle mani e delle braccia

Nel MODO AUTOMATICO la macchina spinge i pezzi tagliati sulla rulliera di
carico/scarico.

¢ Tenere lontane le mani e |le braccia dalla rulliera di carico/scarico durante il ciclo
rmacchina.

AVVERTENZA  obbligo di indossare cuffie di protezione

« per dettagli vedi cap.: EMISSIONE DI RUMORE

A AVVERTENZA!

E assolutamente vietato asportare le targhette di sicurezza e/o avvertenza presenti sulla macchina. Emmegi
declina ogni responsabilita sulla sicurezza della macchina in caso di inosservanza di tale divieto.
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A AVVERTENZA!

E obbligatorio fare uso, verificare lo stato, e mantenere sempre efficienti tutti i dispositivi di sicurezza e di
protezione individuale, richiamati sul presente manuale e segnalati sulla macchina.

A AVVERTENZA!

Nel fare uso delia pistola ad aria compressa per eseguire la pulizia delle parti della macchina, fare particolare
attenzione al rischic di proiezione di trucioli. Proteggersi con gli appasiti occhiali.

2.12 EMISSIONE DI RUMORE

La macchina & progettata e realizzata in modo da ridurre alta sorgente il livello di emissione sonora.

Livello di pressione acustica continuo . .
equivalente ponderato A al posto del Iwell;&;m’;enza

operatore
Lpa [dB] (A) Lua [dB](A)

Funzionamento a 75 93

vuoto
Funzionamento in 82 108
tavoro

| dati sopra descritti sono il risultato delle misure dopo le correzioni per il rumore di fondo (background noise).
norma di riferimento: UNI EN ISO 3746.

ATTENZIONE!

| valori di rumorosita indicati, sano livelli di emissione e non rappresentano necessariamente livelli operativi
sicuri,

Nonostante esista una relazione fra livelli di emissione e livelli di esposizione questa non pud essere utitizzata
in modo affidabile per stabilire se siano necessarie o meno ulteriori precauzioni.

| fattori che determinano i livello di esposizione a cui & soggetta la forza lavoro, comprendono la durata
dell'esposizione, le caratteristiche del locale di lavoro ed altre fonti di rumore (numero di Macchine, processi

adiacenti ecc. }
~ Inoltre, anche i livelli di esposizione consentiti possono variare da Paese a Paese .
In ognl caso, le informazioni citate, consentirannc alfUtente della Macchina di effettuare una migliore

valutazione del pericolo e del rischio a cui & sottoposto.
2.13 SMALTIMENTO SOSTANZE NOCIVE

Per quanto riguarda lo smaltimento di sostanze nocive come gli oli refrigeranti ed i lubrificanti, fare riferimento
alla scheda di sicurezza dei prodoti.

2.14 DEMOLIZIONE DELLA MACCHINA

La macchina non & equipaggiata con strumentazione che comporta dei rischi alle persone e pud essers
conferita ad un centro di raccolta di prodotti industriali per la rottamazione e raccolta differenziata dei vari

materiali che la compongono.
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3.1

TRASPORTO

In funzione dslla tipologia, peso e dimensioni della macchina da spedire, la EMMEGI spa utilizzera imballi
idonet a garantire lntegrita e la conservazione durante il trasporto fino alla consegna al cliente. Per spedizioni
nazionali e nell'ambito delia CEE viene utilizzate dalla EMMEGI spa il trasporto via strada a mezzo camion; la
macchina in questo caso viene frasportata composta di tutte le sue parti ed arriva dal cliente completamente
montata (ad eccezione di alcune parti opzionall specificate sui documenti df consegna della macchina}.

Per spedizioni internazionali ed intercontinentall (a seconda delle esigenze o condizioni stipulate nel contratta
di vendita) viene utilizzato dalla EMMEGI spa il trasporto via mare; in questo caso la macchina viene spedita
all'interno di "container" o "fiat",

In caso di soste prolungate all'aperto o in ambienti particolarmente aggressivi si consiglia di proteggere il
materiale giunto a destinazione presso il Cliente. Lubrificare le parti in movimento e le parti metalliche non
verniciate o con trattamento superficiale anticorrosione.

Eveniualmente proteggere la macchina con teli di copertura da polvers, pioggia e umidita.

3.2 VERIFICA A DANNI DI TRASPORTO

Verificare che le varie parti della macchina non presentino danni fisici dovuti ad urti, strappi o abrasioni subiti
durante il trasporto o la movimentazicne.
Nel caso in cui si riscontrino eventuali anomalie, segnalarne al ricevimento della macchina allo spedizioniere,
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3.3 MOVIMENTAZIONE

Come arrivala Lamacchina viene consegnata in 3 parti:
macchina + modulo di taglio e foratura

+ alimentatore

= rulliera di caricofscarico

Che cosa serve s un carreilo elevatore con conducente* oppure una gru con conducente®
portata min: 800kg
e un assistente per condurre la movimentazione dail suolo
» 2 funi o catene, lunghezza regolabile; lunghezza min 3m; portata: 500 kg

* || conducente deve possedere una delle due qualifiche professionali:
» patente specifica, ove prevista dalla legge
« esperienza pluriennale nella movimentazione

Come | ’assistente deve condurre la seguente movimentazione dal suole.
procedere Procedere con la movimentazione come segue:
rulliera di Scarticare e movimentare la rulliera di carico/scarico:

caricolscarico
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alimentatore Scaricare e movimentare 'alimentatore;

T 800 kg
1763 Ib
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3.4 REQUISITI DI INSTALLAZIONE

requisiti La zona d'installazione e gli impianti a cui la macchina viene allacciata devono
corrispondere ai requisiti seguenti.

illuminazione Assicurare un'illuminazione ambientale, naturale o artificiale adeguata per
del locale salvaguardare la sicurezza e la salute dell'operatore
(Vedere norma SO 8995-83 "liluminazione degli ambienti di lavaro”).

aerazione del Assicurare una buona aerazione del locale per salvaguardare la salute dell'operatore.
locale
requisiti
ambientali
.~ REQUISITLAMBIENTALI | “UDM | VALORE
- . , Operativa: o 10+ 40
Temperatura dell'aria ambiente: Non operativa: C 50 = 80
Altitudine massima non Operativa; m 1.000
pressurizzata: Non operativa; 12.000
s . Operativa: o 30+ 90
Umidita relativa: Non operafiva: Yo 505

3.5 PULIZIA DELLA MACCHINA

Pulire con cura la macchina, asportando la polvere e le sostanze estranee ed imbrattanti, Togliere l'olio
antiruggine dalle parti non verniciate. Non usare sostanze che possano recare danno a persone o superfici.

emmeg £ emmeglyroun 3.5



| 3-INSTALLAZIONE

3.6 PREPARAZIONE DELLA MACCHINA PER LA MESSA IN SERVIZIO

chi deve Soltanto personale tecnico Emmegi oppure personale debitamente autorizzato deve
effettuare i effettuare | seguenti lavori:
lavori ]

« montaggic

e livellamento

s allacciamento

e messa in servizio

» controlio funzionale

» trasferimento dalla zona di installazione originale

3.6.1 LIVELLAMENTO

perché La macchina potra funzionare secondo i parametri tecnici e di precisione previsti dal
costruttore solo se sara sistemata in modo stabile e da limitare le vibrazioni durante il
funzionamento.

procedura Seguire la procedura.

La procedura si compone delle fasi seguenti:

SalmiEnpa o }:jf;:'ARGQMENTQ_--gjf-:?;*:_' Cnaiminann i B jVED]_PAGlNA:;@_?
allineare I'alimentatore - 3-7
allineare il medulo di taglio e foratura 3-8
allineare la rulliera carico/scarico 3-10
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allineare Palimentatore

Seguirs la procedura.

vedi: Cap. 1.8 1 posizionare I'alimentatore nella
posizione definitiva.
2 appoggiare una livella

meccanica A sulle guide B in
senso longitudinale

3 girare le viti dei piedi F

4 controllare |a perfetta messa in
piano in senso longitudinale
5 appoggiare a livella A sulle

guide B in senso trasversale.

(o)}

girare le viti dei piedi F

7 controllare 1a perfetta messa in
piano

emmegi Lo enneglgroug 3.7



| 3-INSTALLAZIONE |

allineare il modulo di taglio e foratura

Sequire la procedura.

8 allineare lo squadro S del
modulo di taglio e foratura ai rulli
verticali RV del alimentatore

9 appoggiare una livella
meccanica A sul piano di
appoggio C in senso
longitudinale.
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oo IMMAGINE o F'PASSO |- v AZIONET -

10 | girare le viti dei piedi F

E controllare la perfetta massa in
piano della macchina in senso
longitudinale

e 12 appogagiare la livella A sul piano
: di appoggio C in senso
trasversale.

13 girare le viti dei piedi F

14 controllare |a perfetta messa in
piano della macchina

15 verificare il centraggio delia
spina D

16 allineare l'altezza del piano di

appoggio C ai rulli orizzontali RH
del alimentatore

17 ¢ inserire la spina D
e avvitare le 3 viti E
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allineare la rulliera carico/scarico

Seguire la procedura.

éilineare i rulli verticali RV della
a rulliera alio squadro S del
modulo di taglio

appogyiare una livella
meccanica A sui una barra H in
senso longitudinale.

girare le viti dei piedi F
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CIMMAGINE 0 [ PASSO: | AZIONE
21 confrollare la perfetta messa in
piano della rulliera in senso
longitudinale
22 appogagiare la livella A sui rulli
H in senso trasversale,
23 girare le viti dei piedi F
24 controllare la perfetta messa in
piano della rulliera
25 verificare il centraggio della
spina L
26 allineare I'altezza dei rulli
@’ orizzontali RH della rulfiera al
= piano di appoggio C.
-
27 e inserire la spina L

e avvitare le 4 viti K

emmeg
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3.6.2 COLLEGARE | SOTTOGRUPPI

3.6.3 FISSAGGIO A TERRA

Livellata la macchina, procedere al suo fissaggio a terra: attraverso il foro praticato su ogni piede, operare un
foro a terra con un trapanc a percussione, quindi inserire 'apposito tassello (M12x50)} e ayvitare la barra
filettata, poi bloccare con it dado relativo.
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3.6.4 MONTARE LA RECINZIONE

wa S

%ﬁ o

3-13
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3.6.5 ALLACCIAMENTO DELLA MACCHINA ALLE FONTI DI ENERGIA

3.6.5.1

3.6.5.2

Per poter essere operativa la macchina in oggetto richiede lallacciamento a fonti di energia che ne
permettanc il regolare funzionamento.

L.a macchina in oggetto richiede l'aflacciamento a due fonti energetiche:
- glettrica;
- pneumatica.

COLLEGAMENTO ELETTRICO

Accertarsi che lnterruttore generale (A1) sia sulla posizione "0" e che il voltaggio B indicate sulla targhetta
corrisponda con quello della rete a cui si vuole collegare Ja macchina; quindi, utilizzando la chiavetta fornita in
dotazione, aprire il portello ed inserire il cavo di alimentazione attraverso it passacavo C,

Tagliere la protezione E e collegare il cavo quadripolare sull'interruttore generale seguendo lo schema indicato
nelia "R-S-T-GRD". Al termine rimontare la protezicne.

2 198 48 S804 0 Tk
Tl 30062 B35 4TH > AMATEOSUEIEIGAS (T WA Y ICEPRRECER

®

[nserire il tubo dellaria compressa A, del diametro interno di 12 mm nel raccordo B e stringere con una

fascetta metallica.

La macchina funziona ad una pressione di 6 bar, e nel caso la pressione sia insufficiente, interviene il
pressostato E togliendo corrente ai comandi.

Controliare |'esatto valore dslla pressione sul manometre D e, in caso occorra una regolazione, soflevare la
manopola C, quindi girare in senso orario per aumentare, o viceversa per diminuire, la pressione.

ATTENZIONE!
L'aria del'alimentazione deve essere seccal Nei tubi delf'alimentazione non si- devono formare sacche di
condensa. Attenzione p.e. ai dislivelli dei tubi. Altrimenti & da predisporre un'aitro filtro all'allacciamento della

macchina.
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3.6.6 COLLEGARE L'ASPIRATORE Di TRUCIOLI

AVVERTENZA  PERICOLO DI SCIVOLARE
Trugioli fuoriescono dalla macchina sul pavimento.
La macchina deve essere collegata ad un aspiratore!

aspiratori serie  Gli aspiratori serie MG sono accessori su richiesta.
MG Essi servono per:

s aspirare i trucioli durante la fase di taglio
« gvitare l'intasamento della macchina
e pulire la macchina

procedura La macchina & predisposta per il collegamento ad un aspiratore.
Seguire la procedura;

[ PASSO [ AZIONE
1 spingere il tubo di
aspirazione C sulla bocea
di aspirazione A.
2 bloccare il tubo C con una

fascetta B.
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Co i IMMIAGINE o PASSO b i L AZIONE
3 collegamento elettrico:
+ inserire |a spina D nella
presa E

+ consultare il manuale
d'uso e manutenzione del
aspiratore

3.7 RIEMPIMENTO DEI SERBATOI

Prima di procedere con ['utilizzo della troncatrice verificare che il serbatoio del sistema di refrigerazione sia
~pieno. In caso contrario provvedere al rabbocco, tenendo conto del tipo di olio da utilizzare indicato nella
TABELLA OLI e delle seguenti istruzioni;

3.7.1 OLIO REFRIGERANTE - SISTEMA LUBRICA

Per il rabbocco con sistema di refrigerazione LUBRICA, svitare il tappo del serbatoio A e provvedere al suo
riempimento accertandosi che non entri della sporcizia la quale potrebbe ostruire il passaggio dell'olio.
La manipolazione dell'olio refrigerante & soggetta alle norme per 'JS0O PROFESSIONALE.

g ATTENZIONE!
Un sensore rileva il basso livelio dell'olic e attiva un allarme. Provvedere subito al rabbocco.
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4.8.1.1
48.1.2

REGOLARE LA MORSA ORIZZONTALE SINISTRA (FORATURA) ....cccccoeveeiireenn,
REGOLAZION!I DELLA PINZA SPECIFICHE PER L'UNITA AFORARE ......cc.cocvee...
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41 ACCENDERE E SPEGNERE LA MACCHINA

Iy

ATTENZIONE! :
Accertarsi che non of siano pezzi od oggetti, che ostacolino il normale funzionamento della macchina nella
zona di lavoro, prima di eseguire le operazioni seguent.

PROCEDURA DI ACCENSIONE DELLA MACCHINA

L'accensione della macchina al mattino avviene effettuande la seguente procedura:

- Ruotare in senso orario linterruttore generale (A1) fino a sentirne lo scatto.

- Attendere I'avvio del CNC di gestione macchina con |a visualizzazione della finestra di "login" sul monitor.

- Inserire nome utente e password e confermare con tasto "ENTER".

- Attendere ['avvio del software di gestione macchina.

- Sbloccare il pulsante di "EMERGENZA" (C3).

- Premere il pulsante “INSERZIONE AUSILIARI" (C7) sulla pulsantiera fissa macchina.

- L'ifluminazione della lampada nel pulsante indica la corretta esecuzione della procedura di avvio.

- Controllare messaggi e allarmi sullo schermao ed eventualmente intervenire in modo come descritto in Cap. €.

PROCEDURA DI SPEGNIMENTO DELEA MACCHINA

- Premere un pulsante di "EMERGENZA" (C3).

- Verificare che la lampada del pulsante "INSERZIONE AUSILIARI" (C7) si spenga ed inizi a lampeggiare
queila indicante un ALLARME (C1), segnalando la corretta esecuzione dell'operazicne,

- Chiudere tutte le applicazioni software e il sisterna operativo Windows, cliccando su "AVVIO", "CHIUDI
SESSIONE", "ARRESTA SISTEMA" e "OK".

- attendere e verificare che tutto termini correttamente e che il PC mostri il messaggio di consenso allo
spegnimento;

- Spegnere ta macchina ruotando linterruttore generale (A1) in senso antiorario fino a sentime lo scatto nella
posizione "0".

ATTENZIONE!
- Prima di rlaccendere la macchina aspettare minimo 30 secondi e proseguire sopra nominata procedura.
- Inosservanza delie procedure indicate pud compromettere il corretto funzionamento della macchinal

NOTA!

Si consiglia di mettere la macchina fuori funzionamento con uno dei pulsante di "EMERGENZA" (C3) e
chiudere Talimentazione dell'aria e non spegnere la macchina con linterruttore generale secondo la procedura
soprattutto se si tratta di periodi brevi di interruzione.
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4.2 UTILIZZO DELLA MACCHINA

| umuzzo
I | .
MANUALE SEMIAUTOMATIC | | automaTico
cap. 4.4.1 cap. 4.4.2 cap. 4.4.3
l |
BOTOLA BOTOLA +
IN ACCUMULO BOTOLA SOLO PER MORSA SU
cap. 4.6.1 cap. 4.6.2 SFRIDO BOTOLA
cap. 4.6.3 cap. 4.6.4
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4.3 ELENCO E FUNZIONE DElI COMANDI

Vedi Cap. LAYOUTS: DISPCSITIV]I DI COMANDO

4.3.1 COMANDI SULL'ARMADIO ELETTRICO

Al:

AVVERTENZA

Interruttore Generale
Seziona l'impianto elettrico della macchina dall'alimentazione trifase esterna.

pericolo elettrico da parti sotto tensione

[l contatto con parti sotto tensione provoca una scossa elettrica.
« Non usare oggetti taglienti che potrebbero danneggiare le protezioni isolanti.
» Non usare oggetti metallici appuntiti che potrebbero scavalcare le protezioni isclanti.

Prima di effettuare interventi:
Scollegare la macchina dalla alimentazione elettrica.

4.3.2 PULSANTIERA PRINCIPALE

C1:

c2:

C3:

C4:

Pulsante RESET ALLARME con Lampada

Il lampeggio di questa lampada indica la presenza di un messaggio di allarme
visualizzabile tramite i programma BLADE cliccando la finestra MESSAGGI. La
presenza di un messaggio di allarme comporta 'immediato arresto del ciclo macchina
e la messa in HOLD di tutti gli assi della macchina.

Pulsanti START; COMANDO A 2 MANI

Vedi CO.
La pressione dei pulsanti aziona un movimento della macchina.

- Modo manuale:

vedi; CAP. MODO MANUALE e CAP. LISTA FUNZIONI MANUALI
Premere contemporaneamente | 2 pulsanti.

Tenere premuti i 2 puisanti.

- Modo semiautomatico:

vedi listruzione del software sul display;
Premere contemporaneamente i 2 pulsanti.
Tenere premuti i 2 pulsanti.

- Modo automatico:

vedi listruzione del software sul display,

Premere 1dei 2 pulsanti.

Rilasciare il puisante.

Fungo rosso EMERGENZA

La pressione di questo pulsante provoca un arresto di emergenza della macchina,
con I'arresto di tutti i movimenti eseguito nel pill breve tempo possibile e la
successiva disabilitazione dell'alimentazione a tutti gli attuatori ponendo la macchina
in uno stato intrinsecamente sicuro per operazioni di verifica e di controllo eseguite
all'interno dei ripari.

Selettore MODO DI FUNZIONAMENTO
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NOTA

Ch:

Cé6:

C7:

C8:

C9:

Serve a selezionare il modo di funzionamento della macchina:

- AUTOMATICO per eseguire il programma pezzo selezionato dall'operatore tramite
BLADE;

~ SEMIAUTOMATICA per eseguire il programma pezzo selezionato dall'operatore
tramite BLADE; L'operatore deve presidiare la macchina. L'operatore deve tenere
premuti i pulsanti a 2 mani.

- MANUALE (selettore a sinistra): per eseguire movimentazioni singole selezionabili
tramite il menu FUNZION] MANUALI del software BLADE;

Fungo nero HOLD CICLO

La pressione di questo pulsante provoca I'arresto controllato dell'esecuzione del ciclo
automatico interrompendo F'esecuzione del blocco di programma in corso e mettendo
in HOLD tutti gli assi della macchina. La funzione di questo pulsante & quella di
arrestare l'esecuzione del ciclo per effettuare un controllo visivo della situazione: al
termine della verifica, se lo si ritiene possibile si pud effettuare la ripresa del siclo
tramite la pressione del pulsante di START CICLO,

Selettore APRIRE / CHIUDERE PINZA

Giri il selettore per aprire / chiudere la pinza del posizionatore barre

Fulsante di INSERZIONE AUSILIARI con LAMPADA

Questo pulsante permette I'inserzione degli ausiliari macchina e la conseguente
predisposizione per I'utilizzo manuale o automatico della macchina. La lampada
inserita nel pulsante identifica la condizione di ausiliari inseriti (se accesa) o disinseriti
(se spenta).

Con gli ausiliari non inseriti & impossibile eseguire alcuna operazione.

Gli ausiliari sono spenti;
¢ alla accensione della macchina
« dopo alcuni allarmi.

Premere il pulsante INSERZIONE AUSILIARI,

Lampada TENSIONI PRESENTI
L'accensione di questa lampada indica la corretta presenza delle tensioni ausiliarie di
alimentazione delia parte eletirica della macchina.

Pulsanti START; COMANDO A 2 MANI
Vedi C2. : -
La pressicne def pulsanti aziona un movimento della macchina.

- Modo manuale:

vedi: CAP. MODO MANUALE e CAP. LISTA FUNZION! MANUALI
Premere contemporaneamente i 2 pulsanti.

Tenere premuti | 2 pulsanti,

- Modo semiautomatico:

vedi istruzione del software sul display;
Premere contemporaneamente i 2 pulsanti.
Tenere premuti i 2 pulsanti,

- Modo automatico:
vedi |'istruzione del software sul display;
Premere 1dei 2 pulsanti.

-Rilasciare il puisante,
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4.3.3 COMANDI ALLA RECINZIONE

B1:

E4:

Pulsante SBLOCCARE PORTA
MODO AUTOMATICO, MODO SEMIAUTOMATICO:
l.a macchina blocca la porta della recinzione automaticamente durante il ciclo di

lavoro.
In 3 casi la macchina sblocca la porta della recinzione durante il ciclo di lavoro:

- loperatore preme il fungo HOLD
- loperatore preme il pulsante SBLOCCARE PORTA
- la macchina, dopo un allarme é in stato HOLD.

MODO MANUALE
La macchina non blocca la porta della recinzione automaticamente.
L'operatore pud bloccare la porta con la funzione manuale.

Chiave SBLOCCARE PORTA
La chiave ha la stessa funzione come il pulsante (B1) SBLOCCARE PORTA.
La chiave funziona anche a macchina spenta.
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4.4 MODO MANUALE / MODO SEMIAUTOMATICO / MODO AUTOMATICO

4.4.1 MODO MANUALE

Il modo manuale serve per effetivare la manutenzione ordinaria oppure per verificare singole funzioni della
macchina. : .

1) Accendere la macchina secondo cap. 3.1

2) Girare il selettore (C4) a sinistra su manuale.

3) Verificare dell'assenza di allarmi

4) Aprire nel software BLADE if menu FUNZIONI MANUALI
B} Selezionare la funzione veluta dall'elenco

ATTENZIONE!

i movimenti defe funzioni manuali non sono controllati da una verifica degli ingombri dalle parti della macchina
oppure dail'ingombro del pezzo.

- assicurare la sicurezza del movimenti senza urti tra le varie parti della macchina oppure tra una parte della

macchina e i pezzi da lavorare.
) premere i 2 pulsanti START del comando a 2 mani (C2) e (C8) per abilitare |a relativa funzione...
... & tenerli premuti per tutti i movimenii azionanti pneumaticamente fino al termine del movimento.
luce lampeggiante {del softwars BLADE/ nei puisanti) durante il movimento
luce fissa (del software BLADE/ nei pulsanti) al termine del movimento.

...e tenerli premuti fine al raggiungimento della posizione, per i movimenti degli assi
luce lampeggiante (del software BLADE/ nej pulsanti) durante il movimento
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4411 LISTA FUNZIONI MANUALI

Prova lampade
Riferimento assi
Aprire protezione mobile
Chiudere protezione mobile
Start stringa
Sbloccare porta
8. Bloccare porta
10: Jog - Asse U
11: Jog + Asse U
i2; Jog - Asse B
13: Jog + Asse B
20 Inc - Asse U
21: Inc + Asse U
22: Inc - Asse B
23: Inc + Asse B
27: Lubrica Refrigerante
28: soffiaggio di pulizia
30: Apertura di tutte le morse
31: Chiusura di tutte le morse
32: Aprire morsa orizzontale
33: Chiudere morsa orizzontale
34: Aprire morsa vetticale SX
35: Chiudere morsa verticale SX
36: Aprire morsa verticale DX
~ 37: Chiudere morsa verticale DX
38: Aprire morsa su botola
39: Chiudere morsa su botola
40: Aprire pinza alimentatore
41: Chiudere pinza alimentatore
44: Scostamento ON
45. Scostamento OFF
46: Aprire botola
47 Chiudere botola
48: Aprire morsa verticale SX
48: Chiudere morsa verticale SX
50: Avanti lama
51: Indietro lama
52: Awvio motore lama
53: Arresto motore lama
54 Avanzamento mandrino
56 Ciclo rotazione mandrino
57 Lubrica refrigerante mandrino
58: Sbloccare ritorno mandrino
59: Chiudere morsa orizzontale SX
60: Aprire morsa orizzontale SX

~N o N 2O
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4.4.1.2

DESCRIZIONE FUNZIONI MANUALI

0:

10:

11:

12:

13:

20:

21:

22:

23:

Prova lampade

La selezione di questa funzione abbinata alla pressione dei due pulsanti A,B provoca
laccensione di tutte le lampade per verificarne la funzionalita; Funica lampada il cui
funzionamento non & abbinato a questa funzione & la lampada di AUSILIARI
INSERITI.

Le condizioni per eseguire questa funzione sono:

- macchina in manuale

: Riferimento assi

La pressione dei pulsanti A,B permette 'esecuzione in manuale del riferimento degli
assi ed un rifasamento generale degli attuatori pneumatici.

Le condizioni per eseguire questa funzione sono:
- macchina in manuale

: Aprire protezione mobile

Le condizioni per eseguire questa funzione sono:
- macchina in manuale
- lama in posizione bassa

: Chiudere protezione mobile

Le condizioni per eseguire questa funziohe sono:
- macchina in manuale

: Start stringa

Non utilizzato dall'operatore.

: Shloccare porta

Questa funzione sblocca la porta della recinzione.

: Bloccare porta

Questa funzione blocca la porta della recinzione.
Jog - Asse U

Questa funzione muove l'asse in oggetto in direzione negativa. Questo movimento &
attivo solo a pulsanti premuti; il rilascio dei pulsanti provoca I'arresto del movimento.,

Jog + Asse U
Questa funzione muove l'asse in oggetto in direzione positiva. Questo movimento &
attivo solo a pulsanti premuti; il rilascio dei pulsanti provoca I'arresto del movimento.

Jog - Asse B
Questa funzione muove l'asse in oggetto in direzione negativa. Questo movimento &
attivo solo a pulsanti premuti; il rilascio dei pulsanti provoca l'arresto del movimento.

Jog + Asse B . .
Questa funzione muove ['asse in oggetto in direzione positiva. Questo movimento &
attivo solo a pulsanti premuti; il rilascio dei pulsanti provoca I'arresto del movimento.

Inc - Asse U

Questa funzione muove l'asse in oggetto in direzione negativa.

La corsa del movimento & una quota fissa. { 1 mm)

I movimento & attivo solo a pulsanti premuti; il rilascio dei pulsanti provoca l'arresto
del movimento.

Inc + Asse U

Questa funzione muove I'asse in oggetto in direzione positiva.

La corsa del movimento & una quota fissa. ( 1 mm )

Il movimento & attivo solo a pulsanti premuti; il rilascio dei pulsanti provoca l'arresto
del movimento,

Inc - Asse B

Questa funzione muove l'asse in oggetto in direzione negativa.

La corsa del movimento & una quota fissa. ( 1 mm )

Il movimento & attivo solo a pulsanti premuti; if ritascio dei pulsanti provoca l'arresto
del movimento.

Inc + Asse B
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27:

28:

30:

31:

32:

33:

34:

35:

36;

37

38:

39:

40:

a:

44;

Questa funzione muove l'asse in oggetto in direzione positiva.
La corsa del movimento & una quota fissa. (1 mm )

Il movimento & attivo solo a pulsanti premuti; il tilascio dei pulsanti provoca l'arresto

del movimento,
Lubrica Refrigerante

Questa funzione abilita il sistema di lubrificazione utensili.
l.a frequenza di emissione del refrigerante & 80 impulsi / minuto.

soffiaggio di pulizia

Questa funzione pulisce il piano di appoggio con un soffio d'aria compressa.

Apertura di tutte le morse
Questa funzione apre tutte le morse.

Le condizioni per eseguire questa funzione sono:

- macchina in manuale

- lama in posizione bassa

Chiusura di tutte le morse

Questa funzione chiude tutte le morse,
Aprire morsa orizzontale

Questa funzione apre le morse specificate.

Le condizioni per eseguire guesta funzione sono;

- macchina in manuale

- lama in posizione bassa

Chiudere morsa orizzontale

Questa funzione chiude le morse specificate.
Aprire morsa verticale SX

Questa funzione apre le morse specificate.

Le condizioni per eseguire guesta funzione scno:

- macchina in manuale

- lama in posizione bassa

Chiudere morsa verticale SX

Questa funzione chiude le morse specificate.
Aprire morsa verticale DX

Questa funzione apre le morse specificate.

Le condizioni per eseguire guesta funzione sono:

- macchina in manuale

- lama in posizione bassa

Chiudere morsa verticale DX

Questa funzione chiude le morse specificate.
Aprire morsa su hotola

Questa funzione apre le morse specificate.

Le condizioni per eseguire questa funzione sono:

- macchina in manuale

- lama in posizione bassa

Chiudere morsa su botola

Questa funzione chiude le morse specificate.
Aprire pinza alimentatore

Questa funzione apre la pinza del alimentatore.

Le condizioni per eseguire questa funzione sono:

- macchina in manuale
- lama in posizione bassa

Chiudere pinza alimentatore

Questa funzione chiude la pinza del alimentatore,
Le condizioni per eseguire questa funzione sono:

- macchina in manuale
- morse chiuse
- potta recinzione chiusa

Scostamento ON
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Questa funzione scosta la pinza in 2 direzioni.

- solleva dal piano di appoggio

- sposta dallo squadro.

Le condizioni per eseguire questa funzione sono:
- macchina in manuale

- fama in posizione bassa

- morse aperte

Scostamento OFF
Questa funzione sposta la pinza nella posizione base:
La barra appoggia sul piano di appoggio.
La barra appoggia contro lo squadro.
46: Aprire botola
Questa funzione apre la botola,
Chiudere botola
Questa funzione chiude la botola,
48: Aprire morsa verticale SX
Questa funzione apre la morsa specificata.
Le condizioni per eseguire questa funzione sono:
- macchina in manuale
- lama in posizione bassa
49: Chiudere morsa verticale SX
Questa funzione chiude la morsa specificata.
50: Avanti lama
Questa funzione fa avanzare la lama.
Le condizioni per eseguire questa funzione sono:
- macchina in manuale
- protezione mobile chiusa

Indietro lama

Questa funzione fa rientrare la lama nella posizione LAMA BASSA,
52: Avvio motore lama

Questa funzione accende il motore lama.

Le condizioni per eseguire guesta funzione sono:

- macchina in manuale

-lama in posizione bassa

- protezione mobile chiusa

45;

47

51

53: Arresto motore lama
Questa funzione spegne il motore lama.
54: Avanzamento mandrino
Questa funzione permette lo spostamento in sense verticale, dalf'alto verso il basso,
del mandrinoe.
L e condizioni per eseguire questa funzione sono:
- Macchina in manuale
- Riparo lama chiuso
§6: Ciclo rotazione mandrino
Questa funzione permette la rotazione antioraria del mandrino.
Le condizioni per eseguire questa funzione sono:
- Macchina in manuale
- Riparo lama chiuso
57: Lubrificazione mandrino
Questa funzione attiva la lubrificazione del mandrino.
Le condizioni per eseguire questa funzione sono;
- Macchina in manuale
- Ripare lama chiuso
Shlocceare ritorno mandrino
Questa funzione fa ritornare il mandrino nella posizione verticale tutto indietro. Serve
per sbloccare il mandrino dalla posizione intermedia.
Le condizioni per eseguire questa funzione sono;
- Macchina in manuale

58:
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59: Chiudere morsa orizzontale SX
Questa funzione chiude la morsa specificata.
Le condizioni per eseguire questa funzione sono:
- macchina in manuale
‘ - lama in posizione bassa
60: Aprire morsa orizzontale SX
Questa funzione apre la morsa specificata.
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4.4.2 MODO SEMIAUTOMATICO

La macchina permette di eseguire un ciclo di lavore precedentemente programmato.

La macchina ufitizza i programmi JOB(*) e BLADE(*); & quindi ' necessario ricordare che prima di eseguire un
ciclo di lavoro nel BLADE occorre programmare nel JOB il tipo di profito che si vuole lavorare, la lunghezza del
pezzo ¢ tutte le altre informazioni richieste dai programmi per un corretto interfacciamento tra it CNC e Ia
macchina.

Per ogni informazione sui programmi JOB e BLADE si deve far riferimento al relativi manuali rilasciati in
duplice copia al momento dell'acquisto della macchina.

(*)software standard

Una volta programmate le liste di tagio, girare il selettore (C4) a SEMIAUTOMATICO, eseguire |a procedura
di SELEZIONE PROGRAMMA DI LAYORO mediante BLADE, e seguire le indicazioni visualizzate sullo
schermo del pannello di comando.

i modo SEMIAUTOMATICO richiede:

- la presenza del operatore.

Premere i 2 pulsanti START del comando a 2 mani contemporaneamente: (C2) (C9).
Tenere premuti i 2 pulsanti START del comando a 2 mani.

4.4.3 MODO AUTOMATICO

La macchina permette di eseguire un ciclo di lavoro precedentemente programmato.

l.a macchina wilizza i programmi JOB(*} e BLADE(*); & quindi necessario ricordare che prima di eseguire un
ciclo di lavoro nel BLADE occorre programmare nef JOB il tipo di profilo che si vuole lavorare, 1a lunghezza del
pezza e futte le altre informazioni richieste dai programmi per un corretto interfacciamento tra il CNC e la
macchina.

Per ogni infermazione sui programmi JOB e BLADE si deve far riferimento ai relativi manuali rilasciati in
duplice copia al momento dell'acquiste della macchina.

{*)software standard

Una volta programmate le liste di taglio, girare il selettore {C4) a destra su AUTOMATICO, eseguire la
procedura di SELEZIONE PROGRAMMA DI LAVORO mediante BLADE, & seguire le indicazioni visualizzate
sullo schermo del pannello di comando.

Premare uno solo dei pulsanti START del comande a 2 mani: (C2) (C8).

Rilasciare il pulsante premuto.

1 ciclo automatico quindi non richiede la presenza del operatore,

4.5 ATTREZZAMENTO E REGOLAZIONI INIZIALI

contenuto

Questo paragrafo contiene le informazioni per attrezzare la macchina.
L'operatore deve attrezzare la macchina dopo aver caricato il progamma di
lavorazione.

4.5.1 REGOLARE LA PINZA (ASSE U)

Per ottenere un adeguato bloccaggio del profilo durante il ciclo di lavoro, & necessario inizialmente effettuare
un livellamento sia in aitezza che in senso trasversale della pinza rispetto al profilo.

Posizionare 'asse U (gruppo pinza) in prossimita dell'unitd di foratura per le regolazionl, collecando una barra
sul piano di taglio la cui lunghezza & pari a guella massima scaricabile (vedi par. DATI TECNICI E
AMBIENTALI).

Montare la griffa adeguata al tipo di profile sulla pinza fissandola con le viti L.

emmegi 7 emmeginoup



4 - MESSA IN SERVIZIO ED USO I

Per regolare Ja pinza in altezza, allentare la leva A ed agire sul volantino B. Poi stringere di nuovo 1a leva A.

Per oftenere una regolazione trasversale, allentare la leva C ed agire suf volantine D, Poi stringere di nuovo la
leva C. :

Quando si utilizza I'unitd a forare, & necessario montare | due calibri H e | per limitare la corsa possibile della
pinza ed evitare collisioni con l'unita stessa.

Se la macchina viene Utlizzata come troncatrice standard, senza unita a forare, i calibri H e | possono essere
smaontati.

Quando si utilizza l'unita a forare, i rubinetti J & K che controllano lo scostamento orizzontale e verticale della
pinza durante il trascinamento devona essere chiusi, per evitare collisioni con l'unita stessa.

Se la macchina viene utilizzata come troncatrice standard, senza unita a forare, i rubinetti J e K devono
essere aperti o regolali secondo le necessita di scostamente del profilo.

Per regolare la pressione della pinza agire sul rubinetto E:
rublnetto aperto = pressione piena
rubinetto chiuso = pressione ridotta.

Nel caso la forma del profito lo richieda, & possibile una ulteriore regolazione in senso rotatorio lungo I'asse
longitudinale: in guesto caso, dopo aver allentato le 2 viti F, agire manualmente per ruotare la pinza nella
posizione voluta, quindi ribloccare le viti F.

£’ possibile regolare 1a vite G sulla griffa in relazione al profilo da bloccare.
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[CRCHONCNG

Infine, posizionare il gruppe pinza a finecorsa verse sinistra e verificare le regolazioni effettuate
precedentemente.
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4.5.2 REGOLARE LE MORSE

perché

ATTENZIONE

=

ATTENZIONE

Per ottenere un taglic preciso del pezzo, & necessario che le morse blocchino
saldamente il pezzo durante il taglio.

L'appoggio del pezzo sul tavolo e contro le controsagome deve essere stabile.

Se I'appoggio del pezzo non é stabile oppure
se la pressione delle morse deforma il pezzo:

usare delle controsagome adatte alla sagoma del pezzo.

pericolo di rottura della macchina

Regolare le morse in modo che la pinza dell'alimentatere passi tra squadro e morse.
Verificare il passaggio della pinza con le funzioni manuali.

pericolo di schiacciamento

Durante il bloccaggio del pezzo:
« Tenere le mani lontane dalle morse.
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45.2.1 REGOLARE LA MORSA ORIZZONTALE

procedura Seguire la procedura;
IMMAGINE = S PASSO | AZIONE . = ¢
- ; = 1 allentare le 2 viti A

2 ruotare il distanziale B in
avanti.

3 spingere la morsa contro
la barra

4 avvitare le 2 viti A

5 ruotare il distanziale B in
dietro.
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il PASSO | AZIONE

6 ¢ Regolare la pressione di
bloccaggio al regolatore
C.

» Verificare il valore al
manometroe D.

T IMMAGINE

4.5.2.2 REGOLARE LA MORSA ORIZZONTALE DELL'UNITA A FORARE

procedura Seguire la procedura:

1 pPASSO | AZIONE
1 « Regolare la pressione di
bloccaggio al regolatore

A.
 Verificare il valore al
manometro B.
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45.2.3

procedura

REGOLARE LE MORSE VERTICALI

Seguire la procedura;

. IMMAGINE

R PASSO i S AIONE
1 o allentare la vite A
» spostare il pressore B
* avvitare la vite A
2 + Regolare la pressione di

bloccaggio al regolatore
D.

« Verificare il valore al
manometro C,

emmegi
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4524

procedura

REGOLARE LA MORSA SULLA BOTOLA (OPZIONAL.E)

Seguire la procedura:

;'E::;]MMA’GlNE G

allentare la manopola B

» regolare la morsa in

altezza
» avvitare la manopola B

« allentare la manopola A

« regolare la morsa in
sehso trasversale

« avvitare la manopola A

* Regolare la pressione di
bloccaggio al regolatore

« Verificare il valore al
manometro D.

emmeg!
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4.5.3 REGOLAZIONE FINECORSA AVANZAMENTO LAMA

ATTENZIONE!
E' importante regolare correttamente il finecorsa deil'avanzamento lama durante la fase di taglio agni volta che

cambiano le dimensioni dei profili da tagliars, per evitare che la lama tagli la morsa orizzontale.

La regolazione del fine-corsa avanzamento lama avviene agendo sufla manopola B con indice graduato.

4.5.4 REGOLAZIONE VELOCITA D'AVANZAMENTO LAMA

La velocitd di avanzamentc & tarata dalla ditta costruttrice, tuttavia & possibile modificarla agendo sulla
manopola graduata B.

B

AVVERTENZA Pericolo di rottura della lama

‘ﬂ » Eccessiva bassa velocita di taglio provoca il surriscaldamento della lama e
potrebbe causare il suo danneggiamento.
» Eccessiva alta velocita di taglio potrebbe provocare lo scatto delf'interruttore

magnetotermico.

Regolare la velocita in base alla sezione e allo spessore del pezzo da tagliare.
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4.5.5 REGOLAZIONE UNITA A FORARE

procedura

Seguire |a procedura:

¢ Inserire la boccola A
corrispondente al profilo
da lavorare, sul perno
verticale B

« Inserire la boccola C
corrispondente al profilo
da lavorare, sul perno
orizzontale D,

« Serrare il grano.

e Shloccare e feve E
tenendo fermo il
volantino G, per evitare
che l'unita si abbassi
improvvisamente

+ Abbassare |'unita
agendo sul volantino G
fino ad appoggiaria sulla
bocceola di riscontro A

« Bloccare le leve E

emmeg! e emineqiyraup
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|7 PASSO.

i AZIONE

+ Shloccare le leve F per
regolare la posizione
orizzontale

+ Spostare manualmente
Iunita fino ad appoggiarla
contro la boceola di
riscontro C

* Bloccare leleve F
facendo attenzione che
siano entrambe in
posizione orizzontale,

* Regolare la velocita di
discesa
dell'elettromandrino
mediante il
potenziometro H

 Svitare la ghiera | sul
pertautensile
dell'elettromandrinc

« Inserire |'utensile
necessario per la ]
lavorazione impostata

+ Serrare la ghiera

emmeqi
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RN :_: " PASSO

i AZIONE

CIMMAGINE .~

9 » Allentare la vite L
» Spostare la camma M,

se necessario, per
limitare la corsa a vuoto
verso falto
dell'elettromandrino

s Serrare lavite L

emmegi
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4.5.6 REGOLAZIONE DELLA PORTATA REFRIGERANTE

La refrigerazione degli utensili avviene attraverso il sistema Lubrica, che entra in funzione durante il ciclo di
lavoro,
Ci sono tre regolazioni:

1) Per regolare la quantita di olio refrigerante, agire sul dado zigrinato B per determinare la portata nominale

della singola pompa: .
Ruotare il dado zigrinate in senso oraric per ridurre la quantita di olio ed in senso antiorario per incrementarla.

(vedi tabella)

2) Per effetiuare una regolazione degll impulsi di lubrificazione, fino anche ad escluderla completaments,
agendo sul software BLADE (vedere istruzioni per l'uso del programma instaltato).

0 40,60

1 38,80

1 2 37,00
3 35,30

4 33,50

5 31,80

2 6 30,00
7 28,30

8 26,50

9 24,80

3 10 23,00
11 21,30

12 19,50

13 17,80

4 14 16,00
15 14,30

16 12,50

17 10,75

5 18 9,00
19 7,20

20 540
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TacoAn | soAmin | poRTATA mmicoLPol
21 3,60

8 22 1,80
Completamente 0 = esclusione portata
avvitato pompa

NOTA!

Ricorda che troppo olio non aiuta. Usare gocce non litri.

3) Per regolare il flusso agire sul regolatore C.
Ogni ugello dispone di un suo regolatore.
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4.5.7 METTERE / TOGLIERE IL TAVOLO DI SCARICO

perché I tavolo di scarico serve per agevolare lo scarico di pezzi corti,

procedura Segulre la procedura:

IMMAGINE -

AZIONE

appoggiare il tavolo B
sulla rulliera caricofscarico

2 » spingere il tavola B nella
battuta A.

togliere il tavolo:

3 sollevare il tavolo al lato
destro
4 tirare il tavolo a destra
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4.6 FUNZIONAMENTO

sommario Ci sono 4 impostazioni, che cambiano il comportamento della macchina:
IMPOSTAZIONI =5 0 DESCRIZIONE - 00 = ns
1 lunghezza del pezzo tagliato
2 misuratore lunghezza barra abilitato / disabilitato
3 espulsore (morsa sulla botola)* abilitato / disabilitato
4 gestione della botola

Scegliere le impostazioni 2 - 4 nel software BLADE.

* opzionale

4.6.1 FUNZIONAMENTO IN ACCUMULO

principio » Taglia solo a 90°.
» La botola & sempre chiusa.

4.6.2 FUNZIONAMENTO BOTOLA

principio « La morsa* sulla botola & disabilitata.
o Tutti i pezzi e sfridi (con | < | trap) vengono scaricati nella botola.

* opzionale

4.6.3 FUNZIONAMENTO BOTOLA SOLO PER SFRIDO

principio = La morsa* sulla botola & disabilitata.
» Solo gli sfridi vengono scaricati nella botola.

* opzionale

emmeg Lo Emmegigroup
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4.6.4 FUNZIONAMENTO BOTOLA E MORSA SULLA BOTOLA

principio * |a botola scarica gli sfridi nel cassetto raccolta trucioli,
» La morsa sulla botola sposta i pezzi dal piano di appoggio sulla rulliera.

La morsa sulla botola & un opzionale.

4.7 VERIFICHE PREVENTIVE

Dopo T'accensione macchina secondo cap. 4.1
- Verificare che la lampada INSERZIONE AUSILIARI (C7) del pannello principafe sia accesa.

- Accertarsi dell'assenza di allarmi e messaggi.
- Controllare il livello dell'clio refrigerante nel serbatoio LUBRICA trasparente. Per rabboccarlo: cap 3.7.1

emmegi £ smmegigiouy
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4.8 CICLO DILAVORO

AVVERTENZA

Seguire la procedura:

. 'DESCRIZIONE -

VERIFICA -

eéeghire dap 3.1
ACCENDERE LA MACCHINA

eseguire cap 4.7
VERIFICHE PREVENTIVE

eseguirecap.: 4.5-4.56
ATTREZZAMENTO E REGOLAZIONI INIZIALI

software BLADE:
caricare una lista di taglio

premere il pulsante / i pulsanti START* (C2),
(C9)

la pinza dell'alimentatore
avanza

caricare la barra sulla rulliera carico/scarico

spostare la barra fino alla pinza del alimentatore

(o2 E= N RV

girare selettore APRIRE / CHIUDERE MORSA
{CB) a destra

La pinza blocca |a barra

premere il pulsante / i pulsanti START® (C2),
(C9)

 [alimentatore allontana
 labarra,
« il ciclo di taglio comincia

pericolo di lesioni gravi: tagli e contusioni delle mani e delle braccia

Nel MODO AUTOMATICO la macchina spinge i pezzi tagliati sulla rulliera di
carico/scarico.

« Tenere lontane le mani e le braccia dalla rulliera di carico/scarico durante il ciclo

macchina.
FASE | = "DESCRIZIONE = VERIFICA =
7 La macchina scarica lo sfrido e il pezzo
8 prelevare il pezzo dalla rulliera di carico/scarico
9 premere il puisante / i pulsanti START* (C2), ii ciclo di taglio procede
(C9)
10 | e continuare a punto & fino alla fine della barra

« continuare a punto 3 per caricare la prossima
barra

* pulsanti START, COMANDO A 2 MANI (C2) (C9): vedere cap. 4.3.2

emmeg L2 emmegiaroug
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4.81.1 REGOLARE LA MORSA ORIZZONTALE SINISTRA (FORATURA)
procedura Seguire la procedura:
_IMMAGINE =~ " [ PASSO | | AZIONE.
1 + Regolare la pressione di
bloccaggio al regolatore
A,
+ Verificare il valore al
manometro B.
4.8.1.2 REGOLAZIONI DELLA PINZA SPECIFICHE PER L'UNITA A
FORARE

Per utilizzare I'unita a forare & necessario effettuare le regolazioni seguenti;

montare i callbri H @ | mediante le apposite viti, per limitare il campo di lavora ed evitare collisioni;
chiudere i rublnetti J & K per escludere la funzione di scostamento del profilo durante il trascinamento.

Se la macchina dovesse essere ulilizzata come troncatrice, senza l'ausilio dell'unita a forare & necessario:

smontare i calibri He [;

aprire i rubinetti J e K; . .

spostare e bloccare l'unitdh a forare nella posizione pitl arretrata sullasse orizzontale, per liberare
completamente it campo di lavore della macchina.
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5.1 MANUTENZIONE E RIPARAZIONE

AN

Se durante il periodo di utilizzo defla macchina si dovesse presentare la necessitd di interventi di
manutenzione o riparazione non illustrati nel presente manuale, & consigliabile rivoigersi al Service EMMEGI.

Per i recapiti telefonici e fax si rimanda al retro della copertina. Nelle richieste di assistenza comunicare
sempre | dati identificativi della macchina, riportati anch'essi sul retro della copertina.

AVVERTENZA

- Gli interventi di manutenzione possono essere eseguiti esclusivamente da personale gualificato.

- Gli interventi di manutenzione possono essere eseguitl generalmente solo a macchina ferma.

- Prima di qualsiasi intervento di manutenzione spegnere linterruttore generale delfa macchina e prendere le
misure necessarie per impedire che venga riaccesa senza autorizzazione.

- Prima di rimettere in funzione la macchina, assicurarsi ¢che tutti gli interventi di manutenzione siano stati
debitamente ultimati e che I'avvio della macchina non comporti alcun rischio.

- Immediatamente dope la conclusione dellintervento, ripristinare e controllare i dispositivi di sicurezza che
sono stati rimossi nel corso della manutenzione o riparazione,

- Non utilizzare mai aria compressa per la pulizia defla macchinal Rischio di infortuni dovuti es. alla presenza
di frucioli dispersi nell'arial

- Usare ricambi originall.

5.2 FREQUENZA DELLA MANUTENZIONE PER UTILIZZO DELLA
MACCHINA IN PIU TURNI

Tutte le indicazioni sulla frequenza degli interventi, es, giornaliera, settimanale, mensile ecc. si riferiscono
all'uso della macchina per un turno di lavoro al giorro. In caso di lavoro su pill turni, occorre aumentare di
conseguenza la frequenza degli interventi:

giornaliera: ogni 8 ore di esercizio ossia dopo ogni turno.
settimanale: ogni 40 ore di esercizio ossia ogni 5 turni.
mensile: ogni 160 ore di esercizio ossia ogni 20 tumi.
bimestrale: ogni 320 ore di esercizio ossia ogni 40 turni.
semestrale: ogni 1000 ore di esercizio ossia ogni 125 turni.
annuale: ogni 2000 ore di esercizio ossia ogni 250 turni.
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5.3 ISTRUZION.I PER LA MANUTENZIONE

Prima della lubrificazione, pulire le zone interessate.

A PERICOLO!

Evitare in ogni caso l'uso di aria compressa per pulire la macchina;
- rischio di lesioni dovuto alla proiezione di trucioli

- Per |a rimozione dei trucioli utilizzare un idoneo aspiratore ad uso industriale.

PERICOLO!

Prima di eseguite le seguenti operazioni, indossare gli specifici guanti a protezione delle mani ¢ altre

protezioni personal prescritte dalle normative in vigore.

PPLICARE | ..
GRASS :

sisterma di lubrificazione a impulsi

LB200 KUTOL

5.3.1

- pleno di appoggio

- permi per boccole di riscontro
- morse

- rulli

- tavolo di scarico

- gassetto trucioli

- pinza alimentatore

- banda magnetica

- agpiratore *

8h

532

Gruppo FR

40 h

5.3.3.1

Verifica connessioni

160 h

53.3.2

Verifica dei dispositivi di sicurezza

160 h

53.3.3

- catenarie e relative guide

- filtro armadio elettrico

- microinterruttori @ camme

- vano lama anteriore e posteriore

160

5.3.3.4

Cremagliera

160 h

160 h

NBU 156

53.3.5

Barre asse U

160 h.

160 h

olio per guide

5.3.4

Carrelli a ricircolo:

- botela

- morsa crizzontale

- unita a forare

- protezione mobile
Vite a ricircolo di sfere

1000 h

NBU 15

* ppzionale

La frequenza delle operazioni & indicata in h = ore di lavoro.
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5.3.1 PULIZIA MACCHINA

istruzioni
generali

pulire

« Al termine di ogni turno di lavoro:
rimuovere tulti i trucioli e gli altri scarti di lavorazione.

» Asportare tutti | trucioli con un aspiratore industriale idoneo.
Non & consentito pulire con soffio d'aria compressa in quanto i trucioli potrebbero
penetrare fra gli ingranaggi di movimentazione compromettendo il regolare
funzionamento della macchina.

s svuotare il cassetto raccolta trucioli B

Pulire specialmente:

s la botola A

¢ le controsagome C

s lemorse D, H, R

¢ il piano di appoggio E

« i rulli delia rulliera di carico/scarico e del alimentators F
+ il microinterruttore pneumatico G

» [a pinza dell'alimentatore L

» |la banda magnetica K

» il tavolo di scarico O

» le guide di posizionamento unita a forare P

« i perni delie boccole di posizionamento dell'unita a forare Q
« il microinterruttore dell'unita a forare S

Per la pulizia del aspiratore consultare il manuale d'uso dell'aspiratore*.
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all’occorrenza

Pulire |e parti seguenti con un panno morbido e umide o una spugna e soda caustica o
un comune detergente per vetri. Non utilizzare solventi,

@\

» |e parti trasparenti defla protezione mobile |

e il monitor N
e la pulsantiera M

* = gpzionale

|emmegi
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5.3.2 GRUPPO FR

Scarico della condensa:
Lo scarico della condensa & manuale:
- premere / tirare il pulsante A sotto il recipiente di raccolta.

ATTENZIONE! ‘
La pressione di esercizio dei seguenti gruppi sono;
- gruppo FR alimentazione () parl a 8,5 - 7 bar,

5.8 emmegi A‘vé emmeqigroup
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5.3.3 MANUTENZIONE MENSILE

5.3.3.1

5.3.3.2

A\

VERIFICA CONNESSIONI

- Verificare Fintegrita e la tenuta dei tubi e del connettori del circuito pneumatico.
- Verificare lintegrita dei cavi e che i connettori elettrici siano saldamente fissati,

VERIFICA DEI DISPOSITIVI DI SICUREZZA

AVVERTENZA
Verificare la funzione dei dispasitivi di sicurezza:

FASE

avviare un ciclo di taglio

| -

verificare il bloccaggio della porta della recinzione
(F2)

La porta & bloccata.

premere il fungo di EMERGENZA (C3).

La macchina si ferma.

confermare l'allarme

cambiare nel MODO MANUALE (C4)

aprire la protezione mobile: funzione manuale 2

O | o) |

« selezionare la funzione manuale 10

¢ premere i 2 pulsanti START del comando a 2
mani (C2), (C9)

L’asse U non si muove.
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5.3.3.3 PULIZIA MACCHINA li

procedura Seguire la procedura;

. AZIONE
1 « staccare la griglia A
« pulire ¢ sostituire il filtro
B
2 s pulire le 2 catenaris e le

guide sottostanti

3 + svitare le B vitiD e
togliere il carter lama E

» pulire l'interno con
Faspiratore

4 » svitare le B viti e togliere
il carter motore lama

+ pulire 'interno con
F'aspiratore _

+ pulire il microinterruttore
GelacammaF
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AZIONE:

pulire il microinterruttore H
e la camma |

pulire il microinterruttore K

Pulire il microinteiruttore J
e la camma L dellunita a
forare

emmegl
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5.3.3.4

procedura

5.3.3.5

procedura

CREMAGLIERA

Seguire la procedura;

AZIONE

togliere eventuali
incrostazioni

applicare del grasso su
tutta la lunghezza delia
cremagliera A con un
pennello

muovere la macchina su
tutta la lunghezza del asse
U

togliere lesuberanza di
grasso, per evitare il facile
attacco dei trucioli

BARRE TONDE

Seguire la procedura:

AZIONE

togliere eventuali
incrostazioni

applicare del clio su tutta
la lunghezza delle barre A
¢on un pennello

muovere la macchina su
tutta la lunghezza del asse
U

togliere Fesuberanza di
olio, per evitare il facile
attacco dei trucioli
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5.3.3.6

procedura

VITE A RICIRCOLO DI SFERE

Seguire la procedura:

TAZIONE

togliere eventuali
incrostazioni

applicare del ofio su tutta
la lunghezza della vite A
con un pennello

muovere 'unita a forare su
tutta la lunghezza
dell'asse.

togliere Pesuberanza di
olio, per evitare il facile
attacco dei trucioli
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5.3.4 CARRELL! A RICIRCOLO DI SFERE

procedura

Seguire |a procedura;

Ingrassare i punti indicati con una siringa o una pompa di grasso di una pompata:

protezione mobile: 4 punti

botola; 4 punti

morsa orizzontale: 1 punto

0|0 |m|>

unita a forare: 10 punti
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5.4 SOSTITUZIONE LAMA

AVVERTENZA

AVVERTENZA

pericolo elettrico da parti sotto tensione

il contatto con parti sotto tensione provoca una scossa elettrica.
» Non usare oggetti taglienti che potrebbero danneggiare le protezioni isolanti.
« Non usare oggetti metailici appuntiti che potrebbero scavalcare le protezioni isolanti.

Prima di effettuare interventi:
Scollegare la macchina dalla alimentazione elettrica.

pericolo di lesioni: tagli delle mani
La lama & tagliente, || contatto con la lama pud provocare tagli.

» Indossare guanti protettivi
s Maneggiare la lama con cautela,

accertarsi che la lama sia ferma

accertarsi che la lama sia nella posizione bassa

svitare le 6 viti D e togliere it carter E

bloccare I'albero motore con una chiave e svitare Il dado A con un‘altra chiave
togliere il dado A

togliere la flangia B

sostituire la lama
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DESCRIZIONE

rotazione

accertarsi del corretto senso di
9 rimontare la flangia B

10 bloccare 'albero motore con una chiave e avvitare il dado A con un'aitra chiave
11 stringere il dado A

12 rimontare il carter E e avvitare le 6 viti D

5.5 TABELLA UTENSILI

- DIAMETRO. | SPESSORE o F N®DENTI | CODICE .
850 - 4 32 132 136744

DIN 6499-B ER20 1+13
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5.6 TABELLA OLI

olio da taglic tipe LB200 per sistema di lubrificazione

cremagliera

) o 530638
lubrificazione utensile | LB200 KUTOL LUBRICA, confezione da 5 litri
Lubrica OL20 olio da taglio tipo LB200 per sistema di lubrificazione | paneaq
LUBRICA, confezione da 20 litri
carrelli a ricircole sfere
ISogiiét;?l;\iBU grasso per pattini e viti a ricircolo di sfere e per 257372
15 testine angolari KLUBER ISOFLEX NBU15 da 1 kg

barre tonde

olio per guide

5.7 MESSA FUORI SERVIZIO DELLA MACCHINA PER UN PERIODO
PROLUNGATO

In caso di prolungato inutilizzo sottoporre la macchina alle seguenti operazioni:
- Pulizia completa
- Lubrificazione di tutte le parti in movimento
- Trattamento superficiale antiruggine su tutte le parti metalliche non verniciati (applicare olio ¢ spray MoS2),
- Copertura della macchina con un telo impermeabile per proteggerla da polvere e umidita.
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6.1

LISTA ALLARMI

1: ALLARME ASSE U - Anomalia azionamento asse U

Indica un'anomalia nefl'azionamento, che gestisce l'asse indicato. Questo tipo di
allarme provoca la caduta degli ausiliari ed inoltre rimane memorizzato
dail'azionamento stesso che non pud ripartire se non dopo lo spegnimento della
macchina tramite linterruttore generale. Per la visualizzazione del codice di allarme
interno dell'azionamento occorre leggere il display alfanumerico presente sullo
stesso.

Se dopo un tentativo di reset allarme tramite lo spegnimento della macchina (vedi
cap. 4.1) l'errore permane contattare il SERVICE curandosi di riportare il codice di
anomalia deii'azionamento visualizzato sul display dell'azionamento.

: ALLARME ASSE U - Asse U in Extracorsa Positivo

Indica che l'asse indicato & uscito al di fuori del proprio normale campo di lavoro.
Occorre effettuare una analisi visiva della posizione dell'asse per verificare se &
effettivamente al di fuori del proprio campo di lavoro; in questo caso & sufficiente
riportario all'interno del proprio campo di lavoro tramite 'utilizzo della funzione
manuale relativa. Se invece visivamente la posizione dell'asse & corretta si pud
ipotizzare un malfunzionamento del finecorsa.

sensori: SQ137, SQ120

t ALLARME ASSE U - Asse U in Extracorsa Negativo

Indica che 'asse indicato & uscito al di fuori del proprio normale campo di lavoro.
Occorre effettuare una analisi visiva della posizione dell'asse per verificare se &
effettivamente al di fuori del proprio campo di lavoro; in questo caso & sufficiente
riportarlo all'internc del proprio campo di lavoro tramite I'utilizzo della funzione
manuale relativa. Se invece visivamente la posizione dellasse & corretta si pud
Ipotizzare un malfunzionamento del finecorsa.

sensori: SQ137, SQ120

: ALLARME ASSE B - Anomalia azionamento asse B

Indica un'anomalia nell'azionamento, che gestisce i'asse indicato. Questo tipo di
allarme provoca la caduta degli ausiliari ed inoltre rimane memorizzato
dall'azionamento stesso che non puo ripartire se non dopo lo spegnimento della
macchina tramite l'interruttore generale. Per la visualizzazione del codice di allarme
interno dell'azionamento occorre leggere il display alfanumerico presente sullo
stesso.

Se dopo un tentativo di reset allarme tramite lo spegnimento della macchina (vedi
cap. 4.1) l'errore permane contattare i§ SERVICE curandosi di riportare il codice di
anomalia dell'azionamento visualizzato sul display dell'azionamento.

: ALLARME ASSE B - Asse B in Extracorsa Positivo

indica che |'asse indicato & uscito al di fuori del proprio normale campo di lavoro.
Occorre effettuare una analisi visiva della posizione dell'asse per verificare se &
effettivamente al di fuori del proprio campo di lavoro; in questo caso & sufficiente
ripottarlo all'interno del proprio campo di lavoroe tramite I'utilizzo della funzione
manuale relativa. Se invece visivamente la posizione dell'asse & corretta si pud
ipotizzare un malfunzionamento del finecorsa.

sensori: 5Q121, 5Q138

: ALLARME ASSE B - Asse B in Extracorsa Negativo

Indica che l'asse indicato & uscito al di fuori de! propric normale campo di lavoro.
Qccorre effettuare una analisi visiva della posizione dell'asse per verificare se &
effettivamente al di fuori del proprio campo di lavoro; in questo case & sufficiente
riportarlo all'interno del proprio campo di lavoro tramite ['utilizzo della funzione
manuale relativa. Se invece visivamente la posizione dell'asse & corretta si pud
ipotizzare un malfunzionamento del finecorsa.

sensori: SQ121, SQ138

: ALLARME LUBRICA, - Livelio Lubrica basso

Indica che it sensore posto all'interno del recipiente LUBRICA ha rilevato un livello
basso dell'olio refrigerante. Per eliminare 'allarme occorre aggiungere alira
LUBRICA.

sensore: SL119
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10:

i2

13:

14 :

15

16 ;

17 :

18:

ALLARME GENERALE - Pezzo troppo lungo: eseguire scarico manuale

Indica la presenza di un pezzo eccedente la massima gestibile in sicurezza durante il
ciclo automatico; scaricare manualmente il pezzo, confermare 'operazione premendo
il pulsante di RESET ALLARMI e riavviare Il ciclo attraverso il pulsante di START
CICLO.

: ALLARME RIPAR] - RIPARO ANTERIORE NON CHIUSO

Indica che in corrispondenza del movimento di chiusura del riparo non & arrivato |l
segnale del sensore corrispondente nel tempo previsto per il movimento. Verificare
Mintegrita del sensoreffinecorsa, eventuali problemi elettrici od ostacoli sulla corsa del
cilindro.

Se l'errore permane contattare i| SERVICE EMMEG].

sensori; SQ3, SQ4

ALLARME MORSE LAMA - Time out apertura morsa orlzzontale lama

Indica un time out durante il movimento della morsa e segnala che il finecorsa
SQ113, SQ163, 30173, (vedi schema elettrico) non & stato attivato nel tempo
previsto. Provare a resettare |'allarme tramite il pulsante RESET ALLARMi e, se la
segnalazione permane, resettare il ciclo macchina, passare in manuale e verificare
pill volte la movimentazione della morsa tramite gli appositi comandi manuali. Se
l'errore permane contattare il SERVICE EMMEGI.

sensori: SQ113, 5Q163, SQ173,

ALLARME MORSE LAMA - Time out chiusura morsa orizzontale lama

Indica un time out durante il movimento della morsa e segnala che la commutazione
del pressostato SP116 (vedi schema elettrico) non & avvenuta nel tempo previsto.
Provare a resettare 'allarme tramite il pulsante RESET ALLARMI g, se la
segnalazione permane, resettare il ciclo macchina, passare in manuale e verificare
pill volte fa movimentazione della morsa tramite gli appositi comandi manuali. Se
l'errore permane contattare il SERVICE EMMEGL

pressostato: SP116

ALLARME MORSE LAMA - Disfunzione press./finecorsa morsa orizzontale lama

Indica la contemporanea presenza del segnali provenienti dal pressostato (morsa
chiusa) e del finecorsa (morsa aperta). Provare a resettare |'allarme tramite il
pulsante RESET ALLARMI e, se la segnalazione permane, resettare il ciclo
macchina, passare in manuale e verificare pili volte la movimentazione della morsa
tramite gli appositi comandi manuali.

sensori: 5Q113, SQ183, SQ173, pressostato: SP116

ALLARME PINZA - Time out apertura pinza

Indica un time out durante il movimento della pinza del caricatore e segnala che il
finecorsa SQ122 non & stato attivato, Provare a resettare I'allarme framite il puisante
RESET ALLARMI e, se la segnalazione persiste, resettare il ciclo macchina, passare
in manuale e verificare pill volte la movimentazione della pinza tramite gli appositi
comandi manuali. Se l'errore permane contattare il SERVICE EMMEGI.

sensore: 5Q122

ALLARME PINZA - Time out chiusura pinza

indica un time out durante il movimento della pinza e segnala che la commutazione
del pressostato SP123 non & avvenuta in tempo. Provare a resettare l'allarme tramite
il pulsante RESET ALLARMI e, se la segnalazione permane, resettare il ciclo
macchina, passare in manuale e verificare pilt volte la movimentazione della pinza
tramite gli appositi comandi manuali. Se l'errore permane contattare il SERVICE
EMMEGI.

pressostato: SP123

ALLARME PINZA - Pinza chiusa a vuoto

Indica che la chiusura della pinza & avvenuta senza il profilo; se cid non & vero
significa che la regolazione meccanica della pinza non & corretta o che il finecorsa
SQ124 si & spostato a causa di urti o vibrazioni; passare in manuale e verificare pil
volte la movimentazione della pinza tramite gli appositi comandi manuali. Nel caso in
cui, durante un ciclo automatico, la segnalazione appaia a causa di una effettiva
assenza del profilo occorre aprire la pinza (utilizzando la pulsanteria manuale),
sistemare il profilo, chiudere nuovamente la pinza, uscire dai ripari e ridare START
CICLO.

sensore: SQ124
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19

20 :

21

22

23

24:

25

26

27 :

ALLARME PINZA - Disfunzione finecorsa pinza

Indica la contemporanea presenza dei due finecorsa sensori: SQ122, SQ124 di pinza
aperta e pinza chiusa a vuoto. Provare a resettare ['allarme tramite il pulsante RESET
ALLARMI e, se la segnalazione permane, resettare il ciclo macchina, passare in
manuale e verificare pill volte la movimentazione della pinza tramite gli appositi
comandi manuali.

sensori: 5Q122, SQ124

ALLARME MORSE - Time out apertura morsa verticale 8X

Indica un time out durante il movimento di apertura della morsa e segnala che la
commutazione del finecorsa (vedi schema elettrico) non & avvenuta nel tempo
previsto,

sensore: SQ111,

Provare a resettare l'allarme utilizzando il pulsante di RESET ALLARMI sul pannelio,
eventualmente verificare lo stato del componente interessato utilizzando le funzioni
manuali, s& la segnalazione permane contattare il service EMMEG!.

: ALLARME MORSE - Time out chiusura morsa verticale SX

Il pressostato segnala la mancata o ritardata chiusura in alta pressione della/e
morsale.
pressostato: SP114

Provare a resettare |'allarme utilizzando il pulsante di RESET ALLARMI sul pannello,
eventualmente verificare lo stato del componente interessato utilizzando le funzioni
manuali, se la seghalazione permane contattare il service EMMEG!.

ALLARME MORSE LAMA - Disfunzione press.ffinec, morsa verticale SX

Indica la contemporanea presenza dei segnali provenienti da! pressostato (morsa
chiusa) e del finecorsa (morsa aperta). Provare a resettare Pallarme tramite il
pulsante RESET ALLARM!I e, se la segnalazione permane, resettare il ciclo
macchina, passare in manuale e verificare pill volte la movimentazione della morsa
tramite gli appositi comandi manuali. Se l'errore permane, contattare il servizio di
assistenza EMMEGI.

sensore: 3Q111, pressostato: SP114

: ALLARME MORSE - Time out apertura morsa verticale DX

Indica un time out durante if movimento di apertura della morsa e segnala che la
commutazione del finecorsa (vedi schema elettrico) non & avvenuta nel tempo
previsto. ‘

sensore: SQ112,

ALLARME MORSE - Time out chiusura morsa verticale DX

il pressostato segnala la mancata o ritardata chiusura in alta pressione della/e
morsale.

pressostato: SP115

: ALLARME MORSE LAMA - Disfunzione press./finec. morsa verticale DX

Indica la contemporanea presenza dei segnali provenienti dal pressostato (morsa
chiusa) e del finecorsa (morsa aperta). Provare a resettare l'allarme tramite il
pulsante RESET ALLARMI e, se la segnalazione permane, resettare il ciclo
macchina, passare in manuale e verificare pill volte la movimentazione della morsa
tramite gli appositi comandi manuali. Se 'errore permane, contattares il servizio di
assistenza EMMEGI.

sensore: SQ112, pressostato; SP115

: ALLARME DISPOSITIVO SOLLEVAMENTO LAMA - Time out lama non alta o non

uscita

Indica un time out durante il sollevamento della lama causato dal fatto che il comando
di salita lama in posizione 1 o 2 non & stato completato per I'esclusione dei finecorsa
(vedi schema elettrico). Provare a resettare I'allarme tramite il pulsante RESET
ALLARM)I (vedi PANNELLO DI CONTROLLO PRINCIPALE). Se la segnalazione
permane, resettare il ciclo macchina, passare in manuale e verificare pits volte ia
movimentazione della lama tramite gli appositi comandi manuali.

micro finecorsa; SQ118

Se l'errore permane contattare it SERVICE EMMEGI.

ALLARME DISPOSITIVO SOLLEVAMENTO LAMA - Time out lama non bassa o
non rientrata
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In assenza di qualungue comando di taglio la lama deve essere dentro la guardia e il
finecorsa di lama bassa (vedi schema elettrico) deve essere attivato. Provare a
resettare l'allarme tramite il pulsante RESET ALLARMI (vedi PANNELLO DI
CONTROLLO PRINCIPALE). Se la segnalazione permane, resettare il ciclo
macchina, passare in manuale e verificare pili volte la movimentazione della lama
tramite gli appositi comandi manuali.
‘micro finecorsa; SQ1

28 : ALLARME SOLLEVAMENTO LAMA - Disfunzione finecorsa livello lama
Indica la contemporanea presenza dei finecorsa di lama bassa e lama fuori.
micro finecorsa: SQ118 e SQ1

29 : ALLARME MORSA - Morsa SX in ingombro con lama
La lama é ructata a SX.
La lama entra nellingombro della morsa SX .

30 : ALLARME MORSA - Morsa DX in ingombro con lama
Lalama éruotata a DX.
La lama entra nell'ingombro della morsa DX .

31 : ALLARME GENERALE - Alimentazioni non presenti
Indica l'intervento protettivo dell interruttore magnetotermico {vedi schema elettrico)
oppure un malfunzionamento dell'alimentatore stabilizzato {vedi schema elettrico).
Riarmare | termici premendo I'apposito bottone posizionato sullinterruttore stesso.
alimentatore; GS1 e fusibile: FU4

32 : ALLARME GENERALE - Emergenza premuta
Indica che almeno uno dei pulsante di Emergenza della macchina & stato premuto e
deve essere riarmato.

33 : ALLARME GENERALE - Ausiliari non inseriti
i circuiti del quadro di comando non sono attivati; non & possibile svolgere nessuna
attivita. Controllare la situazione degli allarmi macchina; se non ci sono allarmi
presenti, o dopo averli resettati, premere il pulsante di INSERZIONE AUSILIARL
modulo di sicurezza: K1

34 : ALLARME GENERALE - Pressione aria insufficiente
Indica 'assenza di pressione nel circuito di alimentazione pneumatico della macchina.
Se F'aria & presente pud indicare la rottura del pressostato (vedi schema elettrico).
pressostato; SP105

35: ALLARME GENERALE - CNC in allarme
Indica uno stato di anomalia del controlio numerica.
36 : ALLARME GENERALE - TERMICO AZIONAMENTI ASS| SCATTATO
Indica l'intervento protettivo degli interruttori magnetotermici (vedi schema elettrico).

Riarmare il termico premendo lapposito bottone posizionato sullinterruttore stesso.
interruttore magnetotermico: QM4, QM3

37 : ALLARME GENERALE - Termico motore lama scattato :
Indica lintervento protettivo dell interruttore magnetotermico (vedi schema elettrico).
interruttore magnetotermico: QM1
Una frequenza elevata di questo allarme pud indicare una persistente anomalia
elettrica o meccanica. Verificare I'assenza di tali anomalie.

38 : ALLARME ESPULSORE - Time out apertura espulsore
Indica un time out durante il movimento di apertura della morsa e segnala che la
commutazione del finecorsa (vedi schema elettrico} non & avvenuta nel tempo
previsto.
micro finecorsa; SQ1456 ‘
Provare a resettare 'allarme utilizzando il pulsante di RESET ALLARMI sul pannello,
eventualmente verificare lo stato del componente interessato utilizzando le funzioni
manuali, se la segnalazione permane contattare il service EMMEGI.

39 : ALLARME RIPARI - Ripari non chiusi o non bloccati
L'allarme pud accadere in seguito ad un comando di chiusura ripari sia manuale che
automatico (in questo caso il comarido proviene dal programma di lavorazione) nel
caso in cui le protezioni perimetrali macchina indicate non siano state
preventivamente accostate. In tale situazione occorre provvedere a chiudere la
protezione perimetrale e tacitare {'allarme tramite la pressione del pulsante RESET
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40

41

42 :

43

44

45:

46

47

48 :

49 :

50 :

51

ALLARMI. La stessa segnalazione si pud avere anche in seguito ad una rottura del
dispositivo di bloccaggio della protezione perimetraie che dovra essere sostituito.
micro finecorsa: $Q4

: ALLARME COLLISIONE - Pinza in collisione con lama

La pinza si trova hel modulo di taglio.
La lama deve uscire ma incontrerebbe la pinza.

: ALLARME COLLISIONE - Pinza in collisione con morsa verticale sx

La morsa non & aperta.
Asse U deve spostarsi, ma incontrerebbe la morsa.
ALLARME COLLISIONE - Pinza in collisione con morsa verticale dx

La mersa non & aperta.
Asse U deve spostarsi, ma incontrerebbe la morsa.

: ALLARME COLLISIONE - Pinza in collisione con morsale orizzontalefi

La morsa non & aperta. _
Asse U deve spostarsi, ma incontrerebbe la morsa,

: ALLARME DL_NEURAL - iButton non presente

Indica I'assenza del segnale dell'iButton del sistema di controllo DL NEURAL.
ALLARME BOTOLA - Time out apertura botola.

Indica un time out durante il movimento della botola per lo scarico dei rifili @ dei pezzi
corti e segnala che il finecorsa (vedi schema elettrico) non & stato attivato. Provare a
resettare l'allarme tramite il pulsante RESET ALLARMI {(vedi PANNELLO DI
CONTROLLO PRINCIPALE). Se la segnalazione permane, resettare ii ciclo
macchina, passare in manuale e verificare pill volte la movimentazione della botola
tramite gli appositi comandi manuali.

sensore; SQ145

: ALLARME BOTOLA - Time out chiusura botola,

Indica un time out durante il movimento della botola per lo scarico dei rifili e dei pezzi
corti e segnala che il finecorsa (vedi schema elettrico) non & stato attivato. Provare a
resettare l'altarme tramite il pulsante RESET ALLARMI (vedi PANNELLO DI
CONTROLLO PRINCIPALE). Se la segnalazione permane, resettare il ciclo
macchina, passare in manuale e verificare plil volte la movimentazione della botola
tramite gli appositi comandi manuali. -
sensore: SQ143

: ALLARME BOTOLA - Disfunzione finecorsa botola

Indica la contemporanea presenza dei segnall provenienti dal finecorsa di botola
chiusa e del finecorsa di botola aperta (vedi schema elettrico). Provare a resettare
I'allarme tramite il pulsante RESET ALLARMI e, se la segnalazione permane,
resettare il ciclo macchina, passare in manuale e verificare pil volte la
movimentazione della botola tramite gli appositi comandi manuali.

sensori; SQ142, SQ143

ALLARME RIPARI - RIPARO ANTERIORE NON APERTO

Indica che in corrispondenza del movimento di apertura del riparo non é arrivato il
segnale del sensore corrispondente nel tempo previsto per il movimento. Verificare
I'integrita del sensoreffinecorsa, eventuali problemi elettrici od ostacoli sulla corsa del
cilindro,

sensori: SQ3, SQ4

ALLARME ESPULSORE - Time out chiusura espulsore

Il pressostato segnala la mancata o ritardata chiusura in alta pressione della/e
morsale.

micro finecorsa: SQ145

Provare a resettare l'allarme utilizzando il pulsante di RESET ALLARMI sul pannello,
eventualmente verificare lo stato del componente interessate utilizzando le funzioni
manuali, se fa segnalazione permane contattare il service EMMEGI.

ALLARME COLLISIONE - Pinza in collisione con lama

La pinza si trova nel modulo di taglio.

La lama deve uscire ma incontrerebbe la pinza.

: ALLARME GENERALE - Termici 24V scattati

Riarmare i termici premendo ['apposito bottone posizionato sull'interruttore stesso.
fusibile: FU5
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52:

53:

54:

55 :

56

57 :

58

59 ;

60

61

ALLARME MORSE - Time out apertura morsa verticale 8X

Indica un time out durante it movimento della morsa e segnala che il finecorsa 8Q146
{vedi schema elettrico) non ¢ stato attivato nel tempo previsto.

Provare a resettare I'allarme tramite il pulsante RESET ALLARMI e, se la
segnalazione permane, resettare il ciclo macchina, passare in manuale e verificare
pil volte la movimentazione della morsa tramite gli appositi comandi manuali. Se
l'errore permane contattare il SERVICE EMMEGH

Sensore: 5Q146 |

ALLARME MORSE - Time out chiusura morsa verticale SX

Indica un time out durante il movimento della morsa e segnala che la commutazione
del pressostato SP147 (vedi schema elettrico) non & avvenuta nel tempo previsto.
Provare a resettare Fallarme tramite il pulsante RESET ALLARMI e, se la
segnalazione permane, resettare il ciclo macchina, passare in manuale e verificare
pit volte la movimentazione della morsa tramite gli appositi comandi manuali. Se
f'errore permane contattare il SERVICE EMMEGI.

Pressostato; SP147

ALLARME MORSE - Disfunzione press./finecorsa morsa verticale SX

indica la contemporanea presenza dei segnali provenienti dal pressostato {morsa
chiusa) e del finacorsa (morsa aperta).

Provare a resettare |'altarme tramite il pulsante RESET ALLARMI e, se [a
segnalazione permane, resettare il ciclo macchina, passare in manuale e verificare
pill volte la movimentazione della morsa tramite gli appositi comandi manuali.
Sensore; SQ146 Pressostato: SP147

ALLARME MORSA - Morsa SX SX in ingombro con lama
La lama é ruotata a SX.
La lama entra nell'ingombro della morsa SX SX .

: ALLARME COLLISIONE - Pinza in collisione con morsa verticale §X

La morsa non & aperta.
Asse U deve spostarsi, ma incontrerebbe la morsa.
ALLARME INVERTER - Termico inverter mandrino scattato

Indica l'intervento protettivo degli interruttori magnetotermici (vedi schema elettrico).

Riarmare il termico premendo I'apposito bottone posizionato sullinterruttore stesso.

Interruttore magnetotermico: QMS5,

+ ALLARME INVERTER - Anomalia inverter mandrino

Indica un'anomalia nell'azionamento, che gestisce il mandrino. Questo tipo di allarme
provoca la caduta degli ausiliari ed inoltre rimane memorizzato dall'azionamento
stesso che non pubd ripartire se non dopo lo spegnimento della macchina tramite
linterruttore generale. Per la visualizzazione del codice di allarme interno
dell'azionamento occorre leggere il display alfanumerico presente sullo stesso.

Se dopo un tentativo di reset allarme tramite lo spegnimento della macchina (vedi
cap.4.1) lerrore permane contattare il SERVICE curandosi di riportare ii codice di
anomalia dell'azionamento visualizzato sul display dell'azionamento.

ALLARME MOVIM. MANDRINGC - Allarme mandrino non avanti

Indica un time out durante il movimento di avanzamento del mandrino (dall'alto verso
il basso) e segnala che la commutazione del sensore di finecorsa (vedi schema
elettrico) non & avvenuta nel tempo previste.

Provare a resettare I'allarme utilizzando il pulsante di RESET ALLARMI sul pannello,
eventualmente verificare lo stato del componente interessato utilizzando le funzioni
manuali, se la segnalazione permane contattare il service EMMEGI.

Sensore di finecorsa: SQ165.

¢ ALLARME MOVIM. MANDRINO - Allarme mandrino non indietro

Indica un time out durante il movimento di ritorno del mandrino (dal basso verso 'alto)
e segnala che la commutazione del micro in posizione intermedia (vedi schema

" elettrico) non & avvenuta nel tempo previsto.

Provare a resettare 'allarme utilizzando il pulsante di RESET ALLARMI sul pannello,
eventualmente verificare lo stato del componente interessato utilizzando le funzioni
manuali, se la seghalazione permane contattare il service EMMEGI.

Micro: SQ154.

: ALLARME MOVIM. MANDRINO - Allarme mandrino non tutto indietro
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62:

83 :

64:

65 :

66 :

indica un time out durante il movimento di ritorno del mandrino nella posizione di
finecorsa (tutto indietro) e segnala che la commutazione del sensore di finecorsa
(vedi schema elettrico) non & avvenuta nel tempo previsto,

Provare a resettare ['allarme utilizzando il pulsante di RESET ALLARMI sul pannelio,
eventualmente verificare lo stato del components interessato utilizzando le funzioni
manuali, se la segnalazione permane contattare il service EMMEGI.

Sensore finecorsa: SQ154A,

ALLARME MOVIM. MANDRINO - Allarme movim. mandrino non OK

Indica la contemporanea presenza del segnali provenienti dal sensore (mandrino
avanti) e dal micro in posizicne intermedia ( mandrino indietro) o dal sensore di
finecorsa (mandrino tutto indietro).

Provare a resettare Pallarme tramite il pulsante RESET ALLARM! e, se la
segnalazione permane, reseftare il ciclo macchina, passare in manuale e verificare
piti volte la movimentazione della morsa tramite gli appositi comandi manuali. Se
f'errore permane, contattare il servizio di assistenza EMMEGI,

Sensore di finecorsa: SQ155, micro in posizione intermedia : SQ154, sensore di
finecorsa; SQ 154A,

ALLARME MORSE - Time out apertura morsa orizzontale $X

Indica un time out durante il movimento di apertura della morsa orizzontale sx e
segnala che la commutazione del finecorsa (vedi schema elettrico) non & avvenuta
hel tempo previsto.

Provare a resettare l'allarme utilizzando il pulsante di RESET ALLARMI sul pannello,
eventualmente verificare lo stato del componente interessato utilizzando le funzioni
manuali, se la segnalazione permane contattare it service EMMEGI.

Sensore di finecorsa : SQ156

ALLARME MORSE - Time out chiusura morsa orizzontale SX

Indica un time out durante il movimento di chiusura della morsa orizzontale sx e
segnala che la commutazione del pressostato (vedi schema elettrico) non & avvenuta
nel tempo previsto.

Provare a resettare l'allarme utilizzando il pulsante di RESET ALLARMI sul pannello,
eventualmente verificare lo stato del componente interessato utilizzando le funzioni
manuali, se la segnalazione permane contattare il service EMMEGI.

Pressostato; SP157

ALLARME MORSE - Disfunzione press./finec. morsa orizzontale 8X

Indica la contemporanea presenza dei segnali provenienti dat pressostato (morsa
chiusa) e del finecorsa di prossimitd magnetico (morsa aperta).

Provare a resettare l'allarme tramite il pulsante RESET ALLARM| e, se la
segnalazione permane, resettare il ciclo macchina, passare in manuale e verificare
pil volte la movimentazione della morsa tramite gli appositi comandi manuali. Se
l'errore permane, contattare il servizio di assistenza EMMEGI.

Sensore: 5Q156, pressostato; SP157

ALLARME COLLISIONE - Pinza in collisione con morsa orizzontale $X

La morsa non € aperta,

Asse U deve spostarsi, ma incontrerebbe la morsa,

6.2 LISTA MESSAGGI

1:

MESSAGGIO CPERATORE - Assi non riferiti

Indica che la prima operazione che la macchina eseguira in seguito alla trasmissione
di un programma di lavoro sara il riferimento degli assi. E' possibile riferire gli assi
anche in manuale, eliminando cosi il messaggio dalla tabella Attenzioni.

: MESSAGGIO OPERATORE - Macchina in HOLD

Indica una condizione di HOLD da parte del controflo.

I messaggio scomparira automaticamente alla ripartenza del ciclo. Normalmente la
condizione classica che crea questo messaggio & |a pausa ciclo ottenuta mediante la
pressione del fungo nero di Hold, la pressione del pulsante luminoso Start Ciclo
riavvia le operazioni ed elimina il messaggio.

: ALLARME LUBRICA - Livello Lubrica basso

indica che il sensore posto all'interno del recipiente LUBRICA ha rilevato un livello
basso dell'olio refrigerante. Per eliminare l'allarme occorre aggiungere altra
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LUBRICA.

4 : MESSAGGIO OPERATORE - Macchina in Hold da Pinza
Indica la condizione di HOLD della macchina causata dal gruppo Pinza dell'asse U,
normalmente dovuta alle morse non aperte e alla pinza chiusa. Ripristinando la
condizicne normale, il messaggio scompare da solo.

5 : MESSAGGIO OPERATORE - Pinza in collisione con lama
La pinza si trova nel modulo di taglio.
La lama deve uscire ma incontrerebbe la pinza.
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